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R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d l, I t oo D.n 0
Part number &)
|_
R/L109.0100.1.6 1,0 2,8 57 3,7 10 28 1,8 6 /N
R/L109.0150.1.6 1,5 2,8 57 3,7 10 28 1,8 6 NA
R/L109.0200.1.6 2,0 2,8 5,7 3,7 10 28 1,8 6 A/
R/L109.0100.2.6 1,0 2,8 5,7 3,7 15 33 1,8 6 NA
R/L109.0150.2.6 1,5 2,8 5,7 3,7 15 88 1,8 6 DA
R/L109.0200.2.6 2,0 2,8 5,7 3,7 15 33 1,8 6 NA
R/L109.0100.3.6 1,0 2,8 5,7 3,7 20 38 1,8 6 A
R/L109.0150.3.6 1,5 2,8 5,7 3,7 20 38 1,8 6 A
R/L109.0200.3.6 2,0 2,8 5,7 3,7 20 38 1,8 6 NA
R/L109.0100.4.6 1,0 2,8 5,7 3,7 25 43 1,8 6 AN
R/L109.0150.4.6 1,5 2,8 5,7 3,7 25 43 1,8 6 DA
R/L109.0200.4.6 2,0 2,8 5,7 3,7 25 43 1,8 6 A
R/L109.0100.5.6 1,0 2,8 5,7 3,7 30 48 1,8 6 AN
R/L109.0150.5.6 1,5 2,8 5,7 3,7 30 48 1,8 6 NA
R/L109.0200.5.6 2,0 2,8 5,7 3,7 30 48 1,8 6 A
R/L109.0100.6.6 1,0 2,8 5,7 3,7 35 53 1,8 6 DA
R/L109.0150.6.6 1,5 2,8 5,7 3,7 55 58] 1,8 6 AN
R/L109.0200.6.6 2,0 2,8 5,7 3,7 35 53 1,8 6 A/A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Il bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm Ausflihrung R oder L angeben HM-Sorten
Dimensions in mm State R or L version Carbide grades

Weitere Abmessungen auf Anfrage
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