Nutfrasen (zirkular)

Groove Milling by circular interpolation

(ph HORN pi»)

Schneidplatte
Insert

Nuttiefe bis
Vollradius
Schneidkreis-@

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L116.0009.18
R/L116.0011.22
R/L116.0015.30
R/L116.0020.40

116

Depth of groove up to 4,3 mm
Full radius 0,9-2 mm
Cutting edge @ 20,4 mm
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Fraserschaft
Milling shank
L = links spiegelbildlich
L = left hand version
Ds w s f a d
20,4 1,8 6,3 10,2 15,7 1
20,4 2,2 HE3 10,2 15,7 1
20,4 3,0 9,8 10,2 15,7 1"
20,4 4,0 HE3 10,2 15,7 1

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausflihrung R oder L angeben

State R or L version

0,9
1,1
1,5
2,0
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flr Fraserschaft
for Milling shank

Typ
Type

4,3
43
4,3
43
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M116

Vollradius
Full radius

HM-Sorten
Carbide grades

B95





