Einstechen (auBen und innen) (ﬁh HORN [il1)

Grooving (external and internal)

Wendeschneidplatte 217 e N
Indexable insert

Seegerringnuten Circlip grooves DIN 471/472
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217.1101.25 1,24 1,10 0,20 0,64 2,5 0,19 02 A A
217.1102.25 1,24 1,10 0,25 0,64 2,5 0,24 02 A A
217.1103.25 1,24 1,10 0,30 0,64 2,5 0,29 02 A A
217.1104.25 1,24 1,10 0,35 0,64 2,5 0,33 02 A A
217.1105.25 1,24 1,10 0,40 0,64 2,5 0,36 02 A A
217.1306.25 1,44 1,30 0,55 0,54 2,5 0,45 02 A A
217.1607.33 1,74 1,60 0,70 0,79 &8 0,60 03 A A
217.1608.33 1,74 1,60 0,85 0,79 3,3 0,75 03 A A
217.1609.33 1,74 1,60 1,00 0,79 3,3 0,85 03 A
217.1810.33 1,99 1,85 1,00 0,67 3,3 0,85 03 A A
217.1812.33 1,99 1,85 1,25 0,67 3,3 1,10 03 A A
217.2115.43 2,29 2,15 1,50 1,02 4,3 1,35 04 A A
217.2616.43 2,79 2,65 1,50 0,77 4,3 1,35 04 A
217.2617.43 2,79 2,65 1,75 0,77 4,3 1,60 04 A
217.3118.53 3,29 3,16 1,75 1,02 588 1,60 04 A
217.4120.53 4,29 4,15 2,00 0,52 53 1,85 04 A
217.4125.53 4,29 4,15 2,50 0,52 583 2,35 04

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Schneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.
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