Nutfrisen (ﬁh HORN fil1)

Groove milling

Wendeschneidplatte 314 o ~
Indexable insert ’
Nutbreite Width of groove 6-10 mm

\_ e J

Scheibenfraser
Disc Milling Cutter

Typ 383
Type 382
[ r
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w b, r 0 | o
Part number b
< (=
R/L314.0320.04 6 3,20 0,4
R/L314.0320.05 6 3,20 0,5
R/L314.0320.10 6 3,20 1,0
R/L314.0320.15 6 3,20 1,5
R/L314.0320.16 6 3,20 1,6
R/L314.0320.20 6 3,20 2,0
R/L314.0430.04 8 4,30 0,4
R/L314.0430.05 8 4,30 0,5
R/L314.0430.10 8 4,30 1,0
R/L314.0430.15 8 4,30 1,5
R/L314.0430.16 8 4,30 1,6
R/L314.0430.20 8 4,30 2,0
R/L314.0430.25 8 4,30 2,5
R/L314.0540.04 10 5,43 0,4
R/L314.0540.05 10 5,43 0,5
R/L314.0540.10 10 5,43 1,0
R/L314.0540.15 10 5,43 1,5
R/L314.0540.16 10 5,43 1,6
R/L314.0540.20 10 5,43 2,0
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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