Wendeschneidplatte A315 Cﬁh HORN fil1)
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L = links wie ggzeu:hnet R= rechts splegelblldhch A ab Lager A 4 Wochen
L = left hand version shown R = right hand version
on stock 4 weeks
Bestellnummer w r to D, .in s HIS o | o
Part number 2|2
= | -
RA315.0815.45.04L 1,5 0,4 1,6 8 3,25 31503R A | A
RA315.1220.45.05L 2 0,5 1.8 12 3,25 31503R A | A
RA315.2024.45.06L 2,4 0,6 2 20 3,25 31503R A | A
LA315.0815.45.04R 1,5 0,4 1,6 8 3,25 31503L A | A
LA315.1220.45.05R 2 0,5 1,8 12 3,25 31503L A | A
LA315.2024.45.06R 2,4 0,6 2 20 3,25 31503L A | A

Der Freistich muss VOR der Axialbearbeitung eingebracht werden!
The undercut must be placed BEFORE the axial machining!
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