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Bestellnummer Ds a r t oo a, s
Part number
620.HV08.04 21,7 4.4 0,4 5,8 0,8 6,1

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Eintauchwinkel | theorethischer Eckenradius r, | max. Abweichung
Diving angle = Programmierradius max. difference
theoretical corner radius
= programming radius

1° 1,15 mm 0,43 mm
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