NC-Universaldrehplatte
Finishing on NC-Lathes (ﬁh HORN I]h)

Wendeschneidplatte S316 e ~N
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Typ H316...S3...
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NK316...S3...
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Wechselgenauigkeit
Lange + 0,02 mm
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Indexability length + 0,02 mm
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r t oo s GroRe
Part number Size
R/LS316.0200.52 2,0 0,2 8 3,5 03
R/LS316.0250.52 2,5 0,2 8 3,5 03
R/LS316.0300.52 3,0 0,2 8 3,5 03

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm Ausfuhrung R oder L angeben HM-Sorten
Dimensions in mm State R or L version Carbide grades
AuBenbearbeitung:
Rechte WSP in rechten, linke WSP in linken Klemmhaltern verwenden.

External machining:
Use right hand inserts in right hand toolholders and left hand inserts in left hand toolholders
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