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Druckspannzangen
Optionen

GLATT ¢ Schonendes Abgreifen auf dem bereits bearbeiteten und GERILLT ¢ Schmutzrille / Querrillen

noch zu bearbeitenden Werkstlick e Einsatz auf der Hauptspindel

*  Hauptsachlicher Einsatzbereich auf der Gegenspindel «  Spannzangen ab @ 6,0 mm gerillt, 177 E und

* Spannzangen bis 0 5,9 mm glatt, 177 E und grofier bis grofier ab 0 9,0 mm gerillt
0 8,9 mm glatt

HM BESCHICHTET ¢ Erhéhte Haltekraft durch die auf der L+Q RILLEN « Hohere Haltekraft als bei den Querrillen
Spannflache zusatzlich angebrachte aufgrund der zuséatzlichen Langsrillen
HM-Beschichtung

*  Angeraute Oberflache

SUPERGRIP ¢ Hichste Haltekraft bei gleichem Spanndruck
der Maschine aufgrund sehr eng
aneinanderliegender Langs- und Querrillen

Wirtschaftliche Alternative zu
HM- Spannzangen

*  Hohe Verschleissfestigkeit
e Auch bei Sonderformen anwendbar

BL BESCHICHTET ¢ Glatte Oberflache PREMIUM

e Hinterlassen weniger Schattierungen BLUE
auf dem zu bearbeitenden Material

e Sind komplett beschichtet, ebenso an den
Funktionsflachen wie Konus und Schaft —
dadurch deutlich langlebiger
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NUTIM KONUS e« Die Nut dient zum Positionieren der
Spannzange in der Maschine bei Sonder-
sowie 4- und 6-kant Formen

4-KANT « 4-Kant Spannzangen werden ab SW8
standardmafig mit Querrillen geliefert

SONDERPROFIL « Jegliche Konturen realisierbar

e Unser Konstruktionsteam hilft Ihnen
gerne bei der Auslegung

KONISCH +  Zum Abgreifen von konischen Werkstiicken

e Der Spannzangenwinkel wird genau auf lhr
Bauteil abgestimmt

Spannzangen

NUT IM SCHAFT « Die Nut dient zum Positionieren der

Spannzange in der Maschine bei
Sonder- sowie 4- und 6-kant Formen

6-KANT -

6-Kant Spannzangen werden ab SW8
standardmaflig mit Querrillen geliefert

STUFEN -

Spannzange zum gleichzeitigen Spannen von
mehreren Durchmessern eines Werkstickes

Sehr hohe Genauigkeit, da beide Stufen in
einem ausgeschliffen werden

MIT INNENANSCHLAG ¢ Zum manuellen Beladen

der Maschine bei einer
bestimmten Lange

e Zum Stabilisieren des
Werksticks bei kurzer
Spannflache
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Druckspannzangen
Optionen

S-SCHLITZ « Hohe und gleichmafige Spannkraft L-SCHLITZ * !dealzum Spannen von kurzen Teilen

e Spannen ohne Abdriicke auf dem zu

e S hne Abdriicke auf d
pannen ohae fucrticke aut dem zu verarbeitenden Material

verarbeitenden Material

e  Keine Verschmutzung in der Spannzange,
da die Spannzange nahezu komplett
schliefit

e Alternativ verwendbar fir 4- und 6-Kant
Material

e Keine Verschmutzung in der Spannzange, da
die Spannzange nahezu komplett schlief3t

AUSWERFERUND ¢ mechanisches Auswerfen der Werk- MIT EINFUHRHILFE Zum besseren Einfadeln bei
INNENKUHLUNG stiicke kleinen Durchmessern

* Innenkihlung der Bauteile bei Bedarf e Zur Reduzierung von

e Reinigen der Spannflachen Vibrationen, da das Material

Uber die gesamte Lange der

e einfaches Wechseln des Auswerfers N .
Spannzange geflhrt wird

innerhalb eines Zangentyps moglich

UPAUSFUHRUNG + Verbesserte Rundlaufeigenschaften VULKANISIERT ¢ Verbessertes Schmutzverhalten

e Kannauch im Langlochbereich
angebracht werden

e  Kann auch nachtréglich angebracht
werden
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Spannzangen

PERMAGLIS BACKEN HMEINSATZ « Hohere Standzeit

e  Verhindert Druckstellen auf dem Teil
e Backen sind nach Verschleif} auswechselbar

e Ideal fir die Bearbeitung von kratzempfindlichen Materialien, sowie zum schonenden Abgreifen

Sie konnen unter verschiedenen Backen wahlen. Dies ist abhangig von Ihrem Werkstiick und Ihrem Werkstoff.
Weitere Backen aus anderen Materialien sind erhaltlich. Wir beraten Sie hierzu gerne unter

+41 (0) 32 344 60 60 oder info@dihawag.ch

Rundlauftoleranzen von Spannzangen mit Profil Rundlauftoleranzen von runden Spannzangen

58 1
|
Profil va L Standard Schlenker-Norm Bohrung. L Schlenker-Norm
von bis Standard upP von bis Standard upP
0,5 0,9 3 0,12 <0,02 <0,01 0,5 0,9 3 <0,01 <0,005
1 1,5 6 0,12 <0,02 <0,01 1 1,5 6 <0,01 <0,005
1,6 3 10 0,12 <0,02 <0,01 1,6 3 10 <0,015 <0,008
3.1 6 16 0,12 <0,02 <0,01 31 6 16 <0,015 <0,008
6,1 10 25 0,15 <0,02 <0,01 6,1 10 25 <0,015 <0,008
10,1 18 40 0,2 <0,02 <0,01 10,1 18 40 <0,02 <0,01
18,1 24 50 0,2 <0,02 <0,01 18,1 24 50 <0,02 <0,01
24,1 30 60 0,2 <0,02 <0,01 24,1 30 60 <0,02 <0,01
30,0 80 0,2 <0,02 <0,01 30,0 80 <0,03 <0,015
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Druckspannzangen
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Druckspannzangen werden sowohl in der Haupt- als auch in der Gegenspindel eingesetzt. Dabei sind Druck-
spannzangen fur unterschiedliche Maschinentypen einsetzbar, wie z.B. Kurzdrehmaschinen, Langdrehmaschinen,
Mehrspindler, konventionellen Drehmaschinen, kurvengesteuerten Drehmaschinen und im
Sondermaschinenbereich.

. od oD oA Langel LangeL KonuskK Spanndurchmesser S
Artikel .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Grad] min. - max. [mm)]
101E
TF8 8 12 8 4,5 42 16 0,5-5,0 1,0-3,5 1,0-4,5
F8-577
109 E
TF 10 10 16 10 5,5 475 20 0,5-70 1,0-5,0 1,0-6,5
F 10
112 E 11 19 12 6 41 22 0,5-720 1,0-5,0 1,0-6,5
1F1$3E 13 19 13 6 64 16 0,5-10,0 2,0-70 2,0-8,5
118 E 14 19,5 15 6 46 15 0,5-10,0 2,0-720 2,0-9,0
120 E
TF 15 15 21 15 6 64 16 0,5-12,0 2,0-8,5 2,0-10,5
5
1212 E
TF 16 16 21 16 6 64 16 0,5-12,5 2,0-8,5 2,0-10,5
F 16
SYF 16
M14x0.75 16 21 16 8 66 16 0,5-13,0 2,0-9,0 2,0-11,0
127E
(TF 18) 18 25 18 6 67 16 0,5-13,0 2,0-9,5 2,0-11,5
136 E
F 20-201 20 26 19 5 54 15 0,5-16,5 2,0-12,0 2,0-14,5
138 E
TF20 20 28 21 ? 67 16 0,5-16,0 2,0-11,5 2,0-14,0
F 20-87
140 E
TF 22 22 30 21 6 55 15 0,5-16,5 2,0-12,0 2,0-14,5
F22
TF 24 24 28 22 / 62 15 0,5-18,5 2,0-13,0 2,0-16,0



od oD oA Langel LangeL KonuskK Spanndurchmesser S

Artikel .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Grad] min. - max. [mm)]

144 E 25 34 25 6 65 15 0,5-20,0 2,0-145 2,0-1720
145 E

TF 25 25 35 2’ 10 I 16 0,5-20,0 2,0-14,5 2,0-175
F 25

147 E

F27 22 27 38 30 8 2,7 15 0,5-23,0 2,0-16,0 2,0-20,0
1F4€238E 28 38 28 / /0 15 0,5-23,0 2,0-16,0 2,0-20,0
BS 20 28 35 27 10 7’ 16 0,5-23,0 2,0-16,0 2,0-20,0
157 E

TF 30 30 42 34 10 80 16 0,5-25,0 2,0-18,0 2,0-22,0
F30

EF 30

1446 E 30 38 32 6 65 15 0,5-26,0 2,0-18,5 2,0-22,5
E%; 32 45 34 8 ’5 15 1,0-25,5 2,0-18,0 2,0-22,5
0166 32 40 34 6 65 15 1,0-28,0 2,0-20,0 2,0-24,5
162 E 35 43 34 / 0 15 1,0-29,5 2,0-21,0 2,0-25,5
1F6§5E 35 48 38 8 80 15 1,0-30,5 2,0-21,5 2,0-25,5
EF37

TF 37 37 47 40 10 92 16 1,0-33,0 2,0-23,0 2,0-270
1536 E

164 E
F38 38,08 49 38 9,5 108 15 1,0-32,0 2,0-22,5 2,0-28,0
EF40 40 47 40 10 92 16 1,0-36,0 2,0-25,5 2,0-31,5
fzg 42 55 42 9 94 15 1,0-370 4,0-26,5 4,0-32,0
TF 43 43 53 46 10 92 16 1,0-39,0 4,0-275 4,0-33,5
F44 44 52 44 10 92 16 1,0-38,0 4,0-270 4,0-33,0
1[:?38E 48 60 50 9 94 15 1,0-42,0 4,0-30,0 4,0-36,5
TF 48 48 60 50 9 94 15 1,0-42,0 4,0-30,0 4,0-36,5
BS 38 48 54 44 10 100 15 1,0-40,0 4,0-28,0 4,0-34,5
1;;; 58 70 60 9 94 15 3,0-52,0 4,0-370 4,0-45,0
ﬁg: 66 84 ’3 9 110 15 3,0-60,0 5,0-42,5 5,0-52,0

185 E - Kurz

FEE 84 73 9 40 15 61,0 - 65,0

190 E
F 88 88 106 94 10 115 15 60,0-80,0 20,0-56,0 20,0-69,0
193 E aA

F90

Spannzangen



Vorbauspannzangen Optionen

GLATT ¢  Schonendes Abgreifen auf dem bereits bearbeiteten HMEINSATZ « Hohere Standzeiten
und noch zu bearbeitenden Werkstiick

BL BESCHICHTET «  Glatte Oberfliche HM BESCHICHTET + Bessere Haltekraft auf der
. . Spannflache
e  Weniger Schattierungen auf dem zu
bearbeitenden Material e Angeraute Oberflache

S-SCHLITZ + Hohe und gleichmaBige Spannkraft VULKANISIERT « Verbessertes Schmutzverhalten
e Spannen ohne Abdriicke

e Alternativ verwendbar fir 4- und 6-Kant
Material

e Keine Verschmutzung in der Spannzange
e Einfach zu reinigen nach dem Einsatz

INNENANSCHLAG «  Zum manuellen Beladen der Maschine EINFUHRHILFE «  Zum besseren Einfadeln bei kleinen
bei einer bestimmten Lange oder Durchmessern
zum Stabilisieren des Werksticks bei
kurzer Spannflache e Zur Reduzierung von Vibrationen
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KUNSTSTOFF BACKEN

MESSING BACKEN

PERMAGLIS BACKEN

e Schonendes Abgreifen
e Backen sind nach Verschleify auswechselbar

ALUMINIUM BACKEN

BRONZE BACKEN

STAHL BACKEN

e |deal fur die Bearbeitung von kratzempfindlichen Materialien, sowie zum schonenden Abgreifen

Sie konnen unter verschiedenen Backen wahlen. Dies ist abhangig von lhrem Werkstiick und lhrem

Werkstoff. Wir beraten Sie hierzu gerne unter +41 (0) 32 344 60 60 oder info@dihawag.ch

NUTIM KONUS « Die Nut dient zum Ausrichten der Spann-
zange in der Maschine mit Sonder- sowie
4-und b-kant Formen

NUTIM SCHAFT -+ Die Nut dient zum Ausrichten der
Spannzange in der Maschine mit
Sonder- sowie 4- und 6-kant Formen

Spannzangen
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Vorbauspannzangen Optionen

4-KANT . 4-kant Spannzangen werden Standardméﬂig in B'KANT . 6-kant S.pannzangen werden standardméﬂig in
glatt geliefert glatt geliefert

) o STUFEN «  Zum gleichzeitigen Spannen von mehreren
SONDERPROFIL hd Jegllche Konturen realisierbar Durchmessern eines Werkstiickes

KONISCH ¢  Zum Abgreifen von konischen Werkstiicken



Sonder Vorbauspannzangen

Spezielle Vorbauspannzange mit Aussparung

zum prozesssicheren Anbringen von Langlchern. Vorbau
gerade, jedoch schmaler geformt.

Vorbau abgesetzt fiir bessere Zuganglichkeit der Werk-
zeuge.

Konische Sonderspannzange mit Bohrung

Diese Vorbauspannzange ermdglicht es lhnen, [hr Werk-
stlick im gespannten Zustand durch den Vorbau hindurch
zu bearbeiten. Es sind verschiedene auf das Bauteil ab-
gestimmte Aussparungen moglich.

Abgesetzte Vorbauspannzange
fir bessere Zugéanglichkeit der Werkzeuge.

Spannzangen
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Vorbauspannzangen
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Vorbau- = .
. od oD oA .. Lange L E Gewinde KonusK Spanndurchmesser$S
Artikel lange V * .
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] G [Grad] min. - max. [mm)]
116 E VBV
F13.2014 13 19 13 6 70 12 16 0,5-10,0
116 E VBV
M11x 0,75 13 19 13 6 /0 12 M11x0,75 16 0,5-10,0
120 EVBV ? 71 13
Fis 15 21 15 9 >3 1 16 0,5-12,0
120 E VBV Is 71 13
M12 % 0,75 15 21 15 9 53 15 M12x0,75 16 0,5-12,0
1212 EVBV ? 71 13
F16 16 21 16 9 73 15 16 0,5-12,0
1212 E VBV
F16 16 21 16 ; ;; 12 M14x0,75 16 0,5-12,0
M14 x 0,75
138 EVBV 8 ’5 15
F20 20 28 21 13 80 20 16 0,5-16,0
138 E VBV 8 ’5 15
M17x 0,75 20 28 21 13 80 20 M1¢x0,75 16 0,5-16,0
136 EVBV 8 62 13
F 20 20 26 19 10 64 15 15 0,5-16,0
136 E VBV 8 62 13
M18 x 1 20 26 19 10 64 15 M18x1 15 0,5-16,0
145 E VBV 10 87 20
Foc 25 35 2’ 15 92 ot 16 0,5-20,0
145 E VBV 10 87 20
M22 x 1 25 35 27 15 92 ot M22x1 16 0,5-20,0
1446E VBV
EF30. 101 30 38 32 10 79 20 15 1,0-26,0
161 E 32 45 34 15 90 23 15 1,0-25,0
163 E VBV 35 48 38 19 99 27 15 1,0-30,0
F35
1536 E VBV 10 102 20
F37 37 47 40 15 107 oc 16 1,0-32,0
164 EVBV
F38.76.2004 38 49 38 15 123 24,5 15 1,0-32,0
173 EVBV
F48.76-2006 48 60 50 19 113 28 15 2,0-42,0
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Ausrichtdorne fur Spannzangen
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. od oD oA Langel LéngelL1 LangelL Konus K
Artikel
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Grad]
101 E
TF8 8 12 8 4,5 70 112 16
F8-577
109 E
TF 10 10 16 10 5,5 70 1125 20
F 10
112 E 11 19,1 12 6 70 111 22
116 E
F13 13 19 13 6 /0 134 16
118E 14 19,5 15 6 70 116 15
120 E
TF 15 15 21 15 6 70 134 16
F 15
1212
TF 16 16 2 16 6 70 134 16
F 16
[%iig] 18 25 18 6 /0 137 16
136 E
£ 20.201 20 26 19 5 100 154 15
138 E
TF 20 20 28 21 ’ 100 167 16
F 20-87
140E
TF 22 22 30 21 6 100 155 15
F22
TF 24 24 28 22 ’ 100 162 15
144 E 25 34 25 6 100 165 15
145 E
TF 25 25 35 27 10 100 177 16
F25
147 E
27 22 27 38 30 8 100 173 15
148 E
F 28 28 38 28 ’ 100 170 15
BS 20 28 35 27 10 100 177 16
157 E
TF 30 30 42 34 10 100 180 16

F30

Spannzangen
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Artikel
[mm]
EF 30
1446 E 30
161 E
F 32 £
0166 32
162 E 35
163 E
F35 35
164 E
F 38 38,08
EF 40 40
171 E
F42 G
TF 43 43
F 44 44
173E
F48 48
TF 48 48
BS 38 48
177 E
F 58 >8
185E
F66 66

oD
[mm]

38

45

39,8
43

48

49
47
55

53
52

60

60
54

70

84

oA
[mm]

32

34

33,8
34

38

38
40
42

46
44

50

50
44

60

73

Langel
[mm]

6

59

9,5

10

10
10

LéngelL1
[mm]

100

100

100
100

100

100

100

100

100
100

100

100
100

150

150

LangelL
[mm]

165

175

165
170

180

208
192
194

192
192

194

194
200

244

260

Konus K
[Grad]

15

15

15
15

15

15
16
15

16
16

15

15
15

15

15



Zugspannzangen
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4-KANT 6-KANT

UP VORBAU VULKANISIERT

Artikel od oD LangeL KonuskK

[mm] [mm] [mm] [Grad]

324 E 15 21,5 53 20
3409 E 20 28 90 8
351E 20 28 80 20
358 E 23 32 82 20
359 E 23 32 90 20
363E 25 33,5 84 16
366 E 28 36 102 18
367 E 28 38 100 20
385E 31,75 375 83 10
386 E 32 45 110 20
666 E 25 35 59,5 20
K 20 20 28 80 20
K23 23 32 90 20
K 32 32 45 110 20
K 45 45 60 140 20

KDT 38 58 /0,3 99 15

Gewinde
G

M13x1
Tr.20x 1,5
Tr.20x 1,5

M2l x1
Tr.23x 1,5

M23x1

Tr. 27 x 1/20"
Tr.28x 1,5

Aufien: 31,45x1/20“
Innen: 26,44x1,058

Tr.32x 1,5
M25x1
Tr.20x 1,5
Tr.23x1,5
Tr.32x1,5
Tr.45x 2
M50x 1,5

BLBESCHICHTET GLATT HARTMETALL BESCHICHTET HMEINSATZ S-SCHLITZ

Spanndurchmesser S

1,0-9,0

2,0-
1,0-
1,0-
1,0-
1,0-
1,0-
1,0-

1,0-

1,0-
3,0-
1,0-
1,0-
1,0-
50-

16,0
15,0
16,5
18,0
17,5
21,0
22,0

25,0

270
20,0
15,0
18,0
27,0
36,5

10,0- 38,0

min. - max. [mm]

2,0-6,5
a.A.
2,0-10,5
2,0-12,0
2,0-13,0
2,0-12,5
2,0-15,0
2,0-15,5

2,0-1725

3,0-19,0
a.A.
2,0-10,5
2,0-13,0
4,0-19,0
5,0-26,0
8,0-26,0

2,0-8,0
a.A.
2,0-13,0
2,0-14,5
2,0-16,0
2,0-15,5
2,0-18,0
2,0-19,0

2,0-21,5

3,0-23,5
a.A.
2,0-13,0
2,0-16,0
3,0-23,5
5,0-32,0
8,0-32,0

Spannzangen
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Zugspannzangen
Hauptspindel Mehrspindler

Zugspannzangen dienen der Werkstiickspannung und werden in allen gangigen Schleifmaschinen, Teileapparate und
Nachdrehb&nken eingesetzt. Das Spannen erfolgt durch das Zuriickziehen der Spannzange in der Aufnahme.

Reihe 9000

/g

®D
ON
!
)
D
G
Od

HMEINSATZ QUERRILLEN SUPERGRIP

. od oD Lange L KonusK  Gewinde Spanndurchmesser S
Artikel
[mm] [mm] [mm] [Grad] G max. [mm]
9[;215 : 25 35 73 15 M22x1 20,0 14,0 170
9007 E 32 41,5 9 15 M28x1L 23,5 16,5 20,5
9012 E 34 42 85 16 M30x1L 25,0 17,5 21,5
M 34,5 x
9017 E 38 46 90 16 0.75L 31,0 21,5 26,5
9021 E 25 35 92 16 M25x1 20,5 14,5 18,0
M1,484% x
9034 E 41,25 54,64 130 15 1241 32,0 23,0 29,5
9039 E 46 63 112 15 M40x1,5L 33,0 23,0 29,0
9049 E 46 60 112 15 M40x1,5L 33,5 24,0 29,0
9070 E 53 69 128 15 M47x1,5L 32,0 23,0 28,0
9112 E 62,9 78,3 147 15 M56x1,5L 40,0 28,0 35,0
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BL BESCHICHTET

L
= o
" - S
- =)
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HARTMETALL BESCHICHTET HM EINSATZ

Konus K
[Grad]

15
15

SUPERGRIP UPAUSFUHRUNG VULKANISIERT
. od oD Lange L
Artikel [mm] [mm] [mm]
W 20 23 26 75
W 20 23 26 75
Doppelkonus
L
|
o
—
A O] »» — _ 1
SIRSIRS -
=)

GERILLT

Artikel

8731E
8810 E

PREMIUM BLUE

od
[mm]

28
35

VULKANISIERT
oD LangelL
[mm] [mm]
35 60
43 68

C—

HM BESCHICHTET

Konus K
[Grad]

15
14

Spannzangen

L+QRILLEN QUERRILLEN S-SCHLITZ
Gewinde Spanndurchmesser S
G min. - max. [mm]
M20x1 3,0-150 4,0-10,0 4,0-12,0
M20x1 16

—_—

HM BESCHICHTET

UND GERILLT

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]

8-25
10- 32
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Spannzangen
Gegenspindel Mehrspindler

ETPU

N
\

[R%) @
SIS [ B

g;'ﬂ‘_ﬂ 19012 @75

_'-—'

HARTMETALL BESCHICHTET L+QRILLEN PREMIUMBLUE QUERRILLEN

UP  VULKANISIERT

DUNNWANDIG GESCHLITZT
S-SCHLITZ SONDERKONTUREN SUPERGRIP

Artikel od oD Lange L Konus K Spanndurchmesser S

[mm] [mm] [mm] [Grad] max. [mm]
9012 ETPU 28 32 73 24,0 170 21,0
9039 ETPU 35,5 40 ’5 32,0 22,0 270
L
<
AQj<(|»n ©
SIIS)S! - Ny || Ole

ALUMINIUMEINSATZ  BUNDVERSTARKT GLATT HARTMETALL BESCHICHTET HM EINSATZ
KUNSTSTOFFEINSATZ L+QRILLEN MESSINGEINSATZ S-SCHLITZ SUPERGRIP VULKANISIERT
Konus K Spanndurchmesser S

oA Langel Langel
min. - max. [mm]

Artikel °° oD
[mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm]  [Grad]
SYF 16
M14x0,75 16 21 16 8 66 16 0,5-13,0 2,0-9,0 2,0-11,0
SYF 16
M14x0.75 16 21 18 8 66 16 12,0-16,0

26



F37

F 37
TF 37
1536 E

37

47

40

Langel
[mm]

10

LangelL
[mm]

92

Konus K
[Grad]

16

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

1,0-32,0 2,0-22,5 2,0-270

Spannzangen
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Zugspannzangen

Hydromat/ Rundtaktspannzangen

@D

Spannzangen fir Rundtaktmaschinen

BAYONETTE SONDER PROFIL
4-KANT  6-KANT  S-SCHLITZ
- . Stufen-
. od oD LangeL Gewinde KonusK Spanndurchmesser S
Artikel . bohrungs-
[mm] [mm] [mm] G [Grad] min. - max. [mm] .
lange
SHW 20 20 26,3 96,5 0 13{’;)(/15’0666 15 1,0-20,0 2,0-10,0 2,0-12,0 aA.
SHW 25 25 33,7 976 0 zi'l’;x/ %5’0693 15 3,0-250 3,0-120 3,0-150 a.A.
SHW 250C 25 33,7 976 Bayonette 15 3,0-250 3,0-12,0 3,0-150 aA.
SHB 32 32 40 106 0 2“1’;); ;’0693 15 3,0-280 3,0-190 3,0-24,0 a.A.
SHB 32 0C 32 40 106 Bayonette 15 3,0-280 3,0-190 3,0-240 aA.
SHB 32/45 32 53 122 0 294’1?5:(/51;693 15 3,0-41,0 3,0-29,0 3,0-350 aA.
SHB 45 45 53 115 M42x1,5 15 3,0-410 3,0-290 3,0-350 aA
SHB 45 0C 45 53 116,5 Bayonette 15 3,0-41,0 3,0-29,0 3,0-350 aA.
SHB 45/60 45 68 aA. M42x1,5 15 aA. aA. aA. aA.
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SW&B

z 1
A
(V]
8 @L - — ola
(B
Artikel od oD LangeL KonuskK
[mm] [mm] [mm] [Grad]
SW 12
80-2 12 16 46 15
318E
SW 12
80-2 12 16 46 15
318 E
SW 15
80-3 15 20,2 58,3 15
321E
SW 15
80-3 15 20,2 58,3 15
321 E
SW 20
80-4 20 26,3 73 15
349 E
SW 20
80-4 20 26,3 /3 15
349 E
SW 25
80-5 25 33,7 97,6 15
364 E
SW 25
80-5 25 33,7 97,6 15
364 E
B 32
.65 32 40 106 15
B 32
.65 32 40 106 15
B 45
92199 45 53 115 15
B 45
92199 45 53 115 15

Gewinde
G

011,°5x1,25
45°/5°

011,°5x 1,25
45°/5°
014,/5x 1,25
45°/5°
0 14,°5x 1,25
45°/5°
019,/ x 1,666
45°/5°
019,/ x 1,666
45°/5°

024,/ x1,693
45°/5°

024,/ x 1,693
45°/5°

029,/ x1,693
45°/5°
029,/ x 1,693
45°/5°

M42x1,5

M42x1,5

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

0,5-8,0

8,01-12,5

0,5-10,5

10,51 - 16,0

0,5-145

14,51-23,0

0,5-18,0

18,01-29,0

1,0-24,0

24,01-32,0

5,0-36,0

36,01-45,0

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

2,0-10,0

a.A.

2,0-12,5

a.A.

3,0-16,5

aA.

50-255

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

2,0-12,0

a.A.

2,0-15,5

a.A.

3,0-20,5

aA.

50-310

a.A.

Stufen-
bohrung

a.A.

a.A.

a.A.

aA.

aA.

a.A.

Spannzangen
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@D
@

Artikel

SW12

SW 12

SW 15
321E

SW 15
321 E

SW20
349E

SW 20
349E

SW 25
364 E

SW25
364 E

B32

B 32

B32/45

B32/45

30

od
[mm

12

12

15

15

20

20

25

25

32

32

32

32

N =
G

®d

16
16
20,2
20,2
26,3
26,3
33,7
337
40
40
53

53

Vorbau-
lange V
[mm]

8,8

8,8

12

12

15,5

15,5

19,5

19,5

24

24

32,5

32,5

LangelL
[mm]

52
52
67
67
84,5
84,5
112
112
124
124
148,5

148,5

Konus

[Grad]

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

15

Gewinde
G

011,75x 1,25
45°/5°
011,75x 1,25
45°/5°
014,75 x 1,25
45°/5°
0 14,75x 1,25
45°/5°
019,7 x 1,666
450/ 5°
019,7 x 1,666
450/ 50
024,7 x 1,693
450/ 5°
0 24,7 x 1,693
45°/5°
029,7 x 1,693
450/ 50
029,7 x 1,693
45°/5°
029,7x 1,693
45°/5°
029,7 x 1,693
450/ 5°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

0,5-8,0

8,01-10,0

0,5-10,5

10,51-12,5

0,5-14,5

14,51-16,0

1,0-18,0

18,01-25,0

1,0-24,0

24,01-28,0

50-24,0

24,01-40,0

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

aA

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

Stufen-
bohrung

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.



Ausrichtdorne fur Zugspannzangen

L1

@D

.

&'N_\

Artike

324E
3409 E
351E
358 E
359E
363 E
366E
367 E

385E

386E
666 E
K20

K23

K32

K45

KDT 38

od
[mm]
15
20
20
23
23
25
28
28

31,75

32
25
20
23
32
45
58

oD
[mm]

21,5
28
28
32
32

33,5
36
38

375

45
35
28
32
45
60

70,3

-

©
S
oA LangelL1
[mm] [mm]
14 /0
17 100
17 100
20 100
20 100
21 100
22 100
22 100
25 100
25 100
21 100
17 100
20 100
25 100
30 100
30 100

LangelL
[mm]

53
90
80
82
90
84
102
100

83

110
59,5
80
90
110
140
99

Konus K
[Grad]

20
8
20
20
20
16
18
20

10

20
20
20
20
20
20
15

Gewinde
G
M13x1
Tr.20x 1,5
Tr.20x 1,5
M21x1
Tr.23x1,5
M23x 1
Tr. 27 x 1/20¢
Tr.28x 1,5

Aufien: 31,45x1/20“
Innen: 26,44x1,058

Tr.32x 1,5
M25x 1
Tr.20x 1,5
Tr.23x1,5
Tr.32x1,5
Tr.45x2
M50x 1,5

Spannzangen
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Greiferzange

Al | »n L A ©
ISIRSTRSY S
,7_1/
. od oD 0A
Artikel
[mm] [mm] [mm]
Gewinde
75-81.1410 M10x 1 14 11
Gewinde
75 -14.0498 M12x 1 18 12
M 105 12 14,5 10,5
M 105
Vorbau 12 14,5 10,5
M 125 15 17 13
M 125
Vorbau 15 17 13
G 694
694285 16 19 13
M 205 24 28 22
612 35 40 32
612 M
verstarkter 35 40 32
Schaft
721 46 54,75 48
722 44 4 55 42
952 61,5 71,5 62

32

Langel
[mm]

3

6
variabel

2

variabel

2,5

8,5

Lange L
[mm]

23

23
21

variabel
17

variabel

22
36
46

46

65
64
65

Typ

Gauthier

Gauthier

Strohm

Strohm

Strohm

Strohm

Traub

Strohm
TNS 28

Manurhin
K'MX

TNS 30742

TNM 65

1,0-

1,0-
1,0-
3,0-
1,0-

1,0-

1,0-
2,0-
1,0-

1,0-

1,0-
SI0E
50-

Spanndurchmesser S

min. - max. [mm]

6,0

10,0
19,0
29,0

30,0

42,0
37,0
59,0

a.A.

a.A.
aA
a.A.
a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A
aA
a.A.

a.A.

a.A.
a.A
a.A.
a.A

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.
a.A
a.A.



Sonder Spannzangen

Ubergreifende Spannzange

Die Spannzange kommt haufig bei der Produktion von Schrauben und Im-
plantaten in der Medizintechnik zum Einsatz.

Die Nutzung dieser Zange ist sinnvoll, wenn der zu spannende Durchmesser
kleiner ist als der zu Giberwindende Durchmesser.

Der maximal zu Gberwindende Durchmesserunterschied sollte nicht gréfier
als 2mm sein. [Abhéngigkeit zur Spannlange)

Versetztabgreifende Spannzange

Grundvoraussetzung ist hierfiir, dass die Achse der Gegenspindel in X Rich-
tung verfahrbar ist.

Beim versetzt Abgreifen verfligt die Spannzange der Abgreifspindel tiber
eine seitliche Aussparung. Durch das Verfahren der Spindel in Richtung der
X-Achse wird die Spannzange positioniert, sodass der grofiere Durchmesser
in Richtung der Z-Achse durch die Aussparung gefiihrt werden kann.
Anschlieflend fahrt die Abgreifspindel wieder in ihre Ausgangsstellung
zurlck.

Einsatzbacken zum Selbstausdrehen

Diese Backenspannzange ermdglicht es, direkt auf der Maschine Konturen
oder Profile anzubringen. Dadurch ist sie sehr genau.

Komplexe dreidimensionale Konturspannzange

Komplexe Konturen kénnen durch Senk- oder Drahterodieren, sowie Hart-
frasen in jegliche Spannzangentype realisiert werden. Dies ist schon ab
kleinsten Durchmessern méglich.

Die Implantatzange, die Sie hier abgebildet sehen, enthalt zum Beispiel eine
schrag eingefraste Kontur, die exakt abgegriffen werden kann, aufgrund der
angebrachten Ausrichtflache.

Spannzangen
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Fuhrungsbuchsen
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Verstellbare Fiihrungsbuchsen 38

Verstellbare Fiuhrungsbuchsen in SB 39
Verstellbare Fiihrungsbuchsen in Permaglis 40
Programmierbare Fiihrungsbuchsen Traub 41
Programmierbare Fiihrungsbuchsen Traub SB 42

Programmierbare Fiihrungsbuchsen Traub Permaglis 43

Verlangerte Fuhrungsbuchsen 44
Ausrichtdorne 45
SDK Fithrungsbuchsen in SB 46
SDK Fihrungsbuchsen in Permaglis 47
SDK Fithrungsbuchsen mit Hartmetalleinsatz 48

SDK Fithrungsbuchsen Stahl gehartet

und BL Beschichtet 49
SDK-T Fiihrungsbuchsen in SB 50
SDK-T Fihrungsbuchsen in Permaglis 51
SDK-T Fihrungsbuchsen mit Hartmetalleinsatz 52
SDK-T Fiihrungsbuchsen in Stahl gehartet

und BL Beschichtet 53
SZZ Fihrungsbuchsen in SB 54
SZZ Fihrungsbuchsen in Permaglis 55
SZZ Fuhrungsbuchsen mit Hartmetalleinsatz 56

SZZ Fihrungsbuchsen Stahl gehartet
und BL Beschichtet Y4

Ausrichtdorne Y
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Fuhrungsbuchsen Optionen

S-SCHLITZ + Ideal, wenn eine Hochdruckspilung in der
Maschine eingesetzt wird

¢ Keine Span- und Schmutzablagerungen in der
Fhrungsbuchse

e Rundlaufverhalten besser als bei Standard
e |deal fir 4-Kant und 6-Kant Material

e GleichméaBige Fihrung

e Flhren ohne Ziehriefen auf dem zu
verarbeitenden Material

UP « Verbesserte Rundlaufgenauigkeit

VORBAU + \Verbessert die Stabilitit des Werkstiicks beim
Einsatz von angetriebenen Werkzeugen durch
Verlagerung der Fihrungsflache nach vorne

VERLANGERTER
HM EINSATZ

Fahrungsflache bis 40 mm
verlangert

Bearbeitung eines grofieren
Teilespektrums

Hohe Rundlaufgenauigkeit

VULKANISIERT -

Besseres Schmutzverhalten

SONDERPROFIL -

Jegliche Konturen realisierbar



SB « Ideal fir Material mit kratzempfindlicher
Oberflache

e Fir Material mit schlechten Gleiteigenschaften
wie z. B. Titan

e Verhindert Verschweiflungen zwischen Fiihrungsflache
und Werkstuck (Stick-Slip-Effekt)

* Kann so oft nachgeschliffen werden bis man zum
maximal Durchlassdurchmesser kommt, da die
Fihrungsbuchse aus Vollmaterial besteht.

BL BESCHICHTET -

Fir Titanverarbeitung, da bessere
Gleiteigenschaften

Ideal fiir kleinere Stiickzahlen, da
preisglinstigere Alternative zur
SB Buchse

Verhindert das Verschweiflen des
Materials in der Flihrungsbuchse

PREMIUM BLACK

GESCHLOSSEN «  Werden auf den genauen

Nenndurchmesser des zu bearbeitenden
Materials geschliffen.

¢ Kein Einstellen der Fiihrungsbuchse
notwendig

PERMAGLIS

Spezielles Material mit sehr guten

Gleiteigenschaften

e Verhindert das Verschweif3en des
Materials in der Flihrungsbuchse

e Alternative zur SB Ausfiihrung

e Speziell fur die Medizintechnik
geeignet

VERLANGERTE
FUHRUNGSBUCHE
MIT BUCHSE

e Firextralange Fihrung

e Ermoglicht eine noch
langere Rickzugbewegung
des Materials

e Fidhrung auf der
Gesamtlange der
Flhrungsbuchse

Fiihrungs-
buchsen
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Verstellbare Fuhrungsbuchsen

7

[¢]

DD

U)L i—

Standard Hartmetalllangen
02,0-044 13 mm
045-059 14 mm
06,0-06,9 15 mm
070-010,4 16 mm
010,5-014,4 18 mm
014,5-018,9 19 mm
019,0-020,9 22 mm
021,0-022,4 24 mm
022,5-032,0 25 mm
Artikel od
[mm]

1351 9

1352 11

F 3001 11

| 353 16

| 353 SR 16

F 853 18
SD 125 R 18
T221 21

SNC 15 21

| 354 22

F 391 22
TSG 20 R 23

F 605 24

TD 26 26
T223 28
T223 28

| 357 28

1357 28

B 230 30
T227 34
T229 42

D 32 42

ML 36 44

FST 38 48

FSL 38 46

B 240 48

B 236 48

12,5
14,5
14,5
20,5
19,8
22
21,8
24
24
29
29
28
29,5
29
34
34
38
34
35
M
49
479
51
54
53
54
56

Lange L
[mm]

44
53
53
59
56,8
60
60
57,5
57,5
68
68
72
61
’7
82
82
81
81
59
87,5
82
81,8
82
82
82
81
81

Konus K
[Grad]

16
16
16
16
16
30
30
12
12,5
16
16
16
30
16
16
16
30
16
16

16
20
16
16
16
10
30

Gewinde
G

M 8x0,75
M10x0,8
M 10x 0,75
M14x1
M14x1
M16x 1
M18x1
M18x 1
M18x1
M19x 1
Me22x1
M22x1
M24x1
M25x 1
M25x 1
M?27x1
M25x1
M?27x1
M30x1
M34x1
M40x 1
M40x 1
M42x1
M46x 1
M45x1
M46x 1
M48x 1,25

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

0,8-4,5
1,0-70
1,0-70
1,0-10,5
1,0-10,5
1,0- 12,0
3,0-12,0
3,0-13,0
3,0-13,0
2,0-14,5
3,0-16,5
3,0-16,0
2,0-170
2,0-19,0
3,0-20,0
22
3,0-20,0
22
3,0-23,0
3,0-26,0
4,0-32,0
4,0-32,0
10,0- 35,0
10,0- 38,0
10,0-38,0
10,0- 38,0
10,0-38,0

a.A.
aA.
a.A.
3,0-6,0
3,0-6,0
3,0-8,0
a.A.
3,0-8,0
3,0-8,0
3,0-10,0
3,0-12,0
a.A.
3,0-12,0
3,0-13,5
3,0-14,5

3,0-14,5

a.A
3,0-18,0
3,0-25,0
3,0-25,0

a.A

aA.

a.A

aA.

aA.

a.A.
aA.
a.A.
3,0-9,0
3,0-9,0
4,0-11,0
a.A.
4,0-11,0
4,0-11,0
4,0-12,5
4,0-14,0
a.A.
4,0-15,0
4,0- 16,0
3,0-170

4,0-170

a.A
4,0-23,0
4,0-270
4,0-27,0

a.A

aA.

a.A

aA.

a.A



Verstellbare Fuhrungsbuchsen in SB

aR%) ©
a ®L i \ Ol a
=
Spann-0 Spannflache Spann-0 Spannflache
1,0-4,9mm 16 mm 19,0-21,9 mm 26 mm
5,0-6,9mm 18 mm 22,0-26,9 mm 28 mm
720-9,9mm 20 mm 27,0-31,9mm 30 mm
10,0- 14,9 mm 22 mm 32,0 -maxmm 32 mm
15,0- 18,9 mm 24 mm
. od oD Lange L KonusK  Gewinde
Artikel
[mm] [mm] [mm] [Grad] G
1351 9 12,5 44 16 M 8x 0,75
| 352 11 14,5 53 16 M10x0,8
F 3001 11 14,5 53 16 M 10x 0,75
| 353 16 20,5 59 16 M14x1
353 SR 16 19,8 56,8 16 M14x1
F 853 18 22 60 30 M16x 1
SD 125R 18 21,8 60 30 M18x1
T221 21 24 57,5 12 M18x 1
SNC 15 21 24 57,5 12 M18x1
| 354 22 29 68 16 M19x1
F391 22 29 68 16 M22x1
TSG20R 23 28 /2 16 M22x1
F 605 24 29,5 61 30 M24x1
TD 26 26 29 7’ 16 M25x 1
T223 28 34 82 16 M25x1
T223 28 34 82 16 M27 x 1
| 357 28 38 81 30 M25x1
B 230 30 35 59 16 M30x1
T227 34 41 87,5 10 M34x1
1229 42 49 82 16 M40x1
TD 32 42 479 81,8 20 M40x1
ML 36 44 51 82 16 M42x1
FST 38 48 54 82 16 M46x1
FSL 38 46 53 82 16 M45x1
B 240 48 54 81 10 M46x1
B 236 48 56 81 30 M48x 1,25

Spanndurchmesser S

min. - max. [mm]

0,8-5,0
1,0-725
1,0-725
1,0-10,5
1,0-10,5
1,0- 12,0
1,0-12,0
3,0-13,0
3,0-13,0
2,0-14,5
3,0-16,5
3,0-16,0
2,0-170
2,0-19,0
3,0-21,0
21,0-23,0
3,0-21,0
3,0-23,5
3,0-275
4,0-33,5
4,0-32,5
10,0 - 36,5
10,0-39,5
10,0-38,0
10,0- 39,5
10,0-42,5

2,0-3,5
2,0-5,0
2,0-5,0
3,0-75
3,0-6,0
3,0-8,5
3,0-8,5
3,0-9,5
3,0-9,5
3,0-10,5
3,0-12,0
a.A.
3,0-12,0
3,0-13,5
3,0-15,0
a.A.
3,0-15,0
a.A.
3,0-19,5
3,0-24,0
3,0-23,0
a.A
a.A
a.A.
a.A
aA

2,0-4,0
2,0-6,0
2,0-6,0
3,0-9,5
3,0-9,0
4,0-10,5
4,0-10,5
4,0-11,5
4,0-115
4,0-12,5
4,0-14,5
a.A.
4,0-15,0
4,0 - 16,5
3,0-18,5
a.A.
3,0-18,5
a.A.
4,0-24,0
4,0-29,0
4,0-28,5
a.A
a.A
a.A.
a.A
a.A.

Fiihrungs-
buchsen
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Verstellbare Fuhrungsbuchsen Permaglis

L
= \ 0 Tj
Spann-0 Spannflache Spann-0 Spannflache
1,0-4,9 mm 16 mm 19,0-21,9 mm 26 mm
5,0-6,9mm 18 mm 22,0-26,9 mm 28 mm
720-9,9mm 20 mm 270-31,9 mm 30mm
10,0- 14,9 mm 22 mm 32,0-maxmm 32 mm
15,0- 18,9 mm 24 mm
X od oD LangelL Konus K Gewinde Spanndurchmesser S
Artikel .
[mm] [mm] [mm] [Grad] G min. - max. [mm]
| 351 9 12,5 44 16 M8x0,75 0,8-5,0 2,0-3,5 2,0-4,0
| 352 11 14,5 53 16 M10x0,8 1,0-75 2,0-5,0 2,0-6,0
F3001 11 14,5 53 16 M 10 x 0,75 1,0-75 2,0-5,0 2,0-6,0
| 353 16 20,5 59 16 M14x1 1,0- 10,5 3,0-75 3,0-9,5
353 SR 16 19,8 56,8 16 M14x1 1,0-10,5 3,0-6,0 3,0-9,0
F 853 18 22 60 30 M16x1 1,0-12,0 3,0-8,5 4,0-10,5
SD 125R 18 21,8 60 30 M18x1 1,0-12,0 3,0-8,5 4,0-10,5
T221 21 24 575 12 M18x1 3,0-13,0 3,0-9,5 4,0-11,5
SNC 15 21 24 575 12 M18x1 3,0-13,0 3,0-9,5 4,0-11,5
| 354 22 29 68 16 M19x1 2,0-145 3,0-10,5 4,0-12,5
F391 22 29 68 16 Me2ex1 3,0-16,5 3,0-12,0 4,0-14,5
TSG20R 23 28 2 16 M22x1 3,0-16,0 a.A. a.A.
F 605 24 29,5 61 30 M24x1 2,0-170 3,0-12,0 4,0-15,0
TD 26 26 29 7’ 16 M?25x1 2,0-19,0 3,0-13,5 4,0- 16,5
T223 28 34 82 16 M25x1 3,0-21,0 3,0-15,0 3,0-18,5
T223 28 34 82 16 M27 x1 21,0-23,0 a.A. a.A.
| 357 28 38 81 30 M25x1 3,0-21,0 3,0-15,0 3,0-18,5
B 230 30 35 59 16 M30x1 3,0-23,5 a.A. a.A.
T227 34 41 87,5 10 M34x1 3,0-2725 3,0-19,5 4,0-24,0
T229 42 49 82 16 M40x 1 4,0-33,5 3,0-24,0 4,0-29,0
TD 32 42 479 81,8 20 M40x 1 4,0-32,5 3,0-23,0 4,0-28,5
ML 36 44 51 82 16 M42x 1 10,0 - 36,5 aA a.A.
FST 38 48 54 82 16 M46x1 10,0-39,5 a.A a.A
FSL 38 46 53 82 16 M45x 1 10,0-38,0 aA aA
B 240 48 54 81 10 M46x1 10,0-39,5 a.A. a.A

B 236 48 56 81 30 M 48 x 1,25 10,0- 42,5 aA aA



Programmierbare Fuhrungsbuchsen Traub

@D
@
Od

r78
lim
D
G

Die programmierbare Fiihrungsbuchse ist speziell fiir Maschinen der Firma Index/Traub konstruiert. Dabei wird der Stangen- bzw. Fiihrungs-
durchmesser der Fihrungsbuchse lber die Drehmaschine automatisch eingestellt. Die Axfix Fihrungsbuchse wird standardmagig in UP-Ausfiih-
rung, vulkanisiert und mit Buchse geliefert.

Vorteile:
¢  Optimale Anpassung an verschiedene Stangenwerkstoffe
e Schnelle Einstellung des Fiihrungsdurchmessers
*  Material-Einklemmung fiir Fras-, Abstech- und Einstecharbeiten méglich, wenn keine Z-Bewegung der Hauptspindel stattfindet

. od oD Lange L KonusK  Gewinde Spanndurchmesser$S Traub
Artikel .
[mm] [mm] [mm] [Grad] G min. - max. [mm] Zg.-Nr.
FTS 221 21 24 65,5 12 M18x1 1,5-14,0 989 468
FTS 3402 27 30 67,5 12 M24x1 3,0-16,0 989 517
T 223 AXFIX 28 34 81,5 16 M25x 1 3,0-21,0 902 860
T22¢ 34 41 87,5 10 M34x1 3,0-15,0 986 761

T 229 AXFIX 42 49 81,2 16 M40x1 4,0-32,0 907 820

Fiihrungs-
buchsen
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Programmierbare Fuhrungsbuchsen Traub

inSB
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Artikel

F1S 221
FTS 3402
T 223 AXFIX
T227
T 229 AXFIX

od
[mm]

21
27
28
34
42

24
30
34
41
49

LangelL
[mm]

65,5
67,5
81,5
87,5
81,2

Konus K Gewinde

[Grad]

12
16
10
16

G

M18x1
M24x1
M25x 1
M34x1
M40x1

1,5-
3,0-
3,0-
3,0-
4,0-

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

13,0
18,5
21,0
27,5
33,5

a.A.
a.A.
aA.
a.A.
a.A

a.A
a.A.
a.A
a.A
aA.

Traub
Zg.-Nr.

989 468
989 517
902 860
986 761
907 820



Programmierbare Fuhrungsbuchsen Traub

in Permaglis
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X od oD
Artikel
[mm] [mm]
FTS 221 21 24
FTS 3402 27 30
T 223 AXFIX 28 34
1227 34 41
T 229 AXFIX 42 49

LangelL
[mm]

65,5
67,5
81,5
87,5
81,2

Konus K
[Grad]

12
16
10
16

Gewinde
G

M18x1
M24x1
M25x 1
M34x1
M40x1

1,5-
3,0-
3,0-
3,0-
4,0-

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

13,0
18,5
21,0
27,5
33,5

a.A.
a.A.
aA.
a.A.
a.A

a.A
a.A.
a.A
a.A
aA.

Traub
Zg.-Nr.

989 468
989 517
902 860
986 761
907 820

Fiihrungs-
buchsen
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Verlangerte Fuhrungsbuchsen
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. od oD LangeL KonusK Gewinde Spanndurchmesser S .
Artikel . metalllange
[mm] [mm] [mm] [Grad] G min. - max. [mm] L1
1351 9 12,5 44 16 M8x0,°5  0,8-55 aA. aA. 20mm
1352 11 14,5 53 16 M 10x0,8 1,0-70 aA. aA. 25mm
F3001 11 14,5 53 16 M10x0,’5  1,0-70 aA aA. 25mm
1353 16 20,5 59 16 M14x1 1,0-10,5 aA. aA. 30mm
1353 SR 16 19,8 56,8 16 M14x1 1,0-10,5 aA. aA. 30mm
F 853 18 22 60 30 M16x 1 1,0-12,0 aA a.A 30mm
SD 125R 18 21,8 60 30 M18x 1 3,0-12,0 aA. aA. 30mm
7221 21 24 57,5 12 M18x 1 3,0-13,0 aA. aA 25mm
SNC 15 21 24 57,5 12,5 M18x 1 3,0-13,0 aA. aA 25mm
1354 22 29 68 16 M19x1 2,0-14,5 aA. aA 30/35mm
F391 22 29 68 16 M22x1 3,0-16,5 aA. aA 30/35mm
TSG 20 R 23 28 2 16 M22x1 3,0-16,0 aA. aA 30/35mm
F 605 24 29,5 61 30 M24x1 2,0-170 aA. aA 30/35mm
D 26 26 29 77 16 M25x 1 2,0-19,0 aA. aA 30/35/40mm
7223 28 34 82 16 M25x1 3,0-20,0 aA. aA 30/35/40mm
1357 28 38 81 30 M25x1 3,0-20,0 aA. aA 30/35/40mm
B 230 30 35 59 16 M30x1 3,0-23,0 aA aA 30/35/40mm
T227 34 41 87,5 10 M34x1 3,0-26,0 aA aA 30/35/40mm
T229 42 49 82 16 M40x1 4,0-32,0 aA. aA. 30/35/40mm
D 32 42 479 81,8 20 M40x 1 4,0-32,0 aA aA. 30/35/40mm
ML 36 44 51 82 16 M42x1  10,0-35,0 aA. aA. 30/35/40mm
FST 38 48 54 82 16 M46x1  10,0-38,0 aA. aA. 30/35/40mm
FSL 38 46 53 82 16 M45x1  10,0-38,0 aA. aA. 30/35/40mm
B 240 48 54 81 10 M46x1  10,0-38,0 aA. aA. 30/35/40mm

B 236 48 56 81 30 M48x1,25 10,0-38,0 a.A. a.A 30/35/40mm



Ausrichtdorne fur programmierbare und

verstellbare Fuhrungsbuchsen
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Artikel od oD LangelL
[mm] [mm] [mm]
| 351 9 12,5 44
| 352 11 14,5 53
F 3001 11 14,5 53
| 353 16 20,5 59
| 353 SR 16 19,8 56,8
F 853 18 22 60
SD 125R 18 21,8 60
Te21 21 24 575
SNC 15 21 24 575
| 354 22 29 68
F 391 22 29 68
TSG20R 23 28 2
F 605 24 29,5 61
TD 26 26 29 /7
T223 28 34 82
| 357 28 38 81
B 230 30 35 59
T227 34 41 87,5
T229 42 49 82
TD 32 42 479 81,8
ML 36 44 51 82
FST 38 48 54 82
FSL 38 46 53 82
B 240 48 54 81
B 236 48 56 81

Lange L1
[mm]
50
50
50
50
50
70
70
70
70
70
70
70
70
70
100
100
100
100
100
100
150
150
150
150
150

Konus K
[Grad]
16
16
16
16
16
30
30
12
12,5
16
16
16
30
16
16
30
16
10
16
20
16
16
16
10
30

Gewinde
G
M 8x0,75
M 10x 0,8
M 10x0,75
M14x1
M14x1
M16x 1
M18x1
M18x 1
M18x1
M19x 1
M22x1
M22x1
M24x1
M25 x 1
M25x1
M25x 1
M30x1
M34x1
M40x 1
M40x 1
M42x1
M46x 1
M45x 1
M46x1
M48x 1,25

0A

10
10
14
14
16
16
18
18
20
20
20
20
20
22
22
22
25
25
25
30
30
30
30

Fiihrungs-
buchsen
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SDK Fuhrungsbuchse
inSB

Unsere aus einem Stiick gefertigte SDK Fihrungsbuchse bietet durch das integrierte Federpaket maximale Flexibilitat in der Anwendung und
héchste Prazision und beste Qualitat fir den anspruchsvollen Einsatz.

Der Einsatz von einer SDK Fiihrungsbuchse bietet Ihnen folgende Vorteile:

*  Komplett aus einem Stiick gefertigt

*  Hohe Rundlaufgenauigkeit

*  Kann bis zu einem Millimeter ausgeschliffen werden

* Kostensparend - ausgeschliffene Buchsen kénnen weiterverwendet werden

*  Spane kdnnen sich nicht in der Buchse verklemmen

*  Buchse schliefit komplett und schiitzt das zu verarbeitende Material vor Verschmutzung
e Adaptierbar auf allen pneumatischen Flihrungsbuchsensystemen

HM EINSATZ SONDERPROFIL

. oD Lange L Konus K Spanndurchmesser S
Artikel h
[mm] [mm] [Grad] min. - max. [mm]

SDK 24 24 35 22,5° 3,0-12,0
SDK 28 28 40 22,5° 3,0-20,0
SDK 33 33 40 22,5° 3,0-23,0
SDK 42 42 50 22,5° 3,0-32,0
SDK 48 48 60 22,5° 3,0-36,0

46



SDK Fuhrungsbuchse
in Permaglis

KO

HM EINSATZ

Artikel

SDK 24
SDK 28
SDK 33
SDK 42
SDK 48

SONDERPROFIL

oD
[mm]
24
28
33
4?2
48

LangeL
[mm]
35
40
40
50
60

Konus K
[Grad]
22,5°
22,5°
22,5°
22,5°
22,5°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

3,0-

3,0-

3,0-

3,0-

3,0-

12,0
20,0
23,0
32,0
36,0

Fiihrungs-
buchsen
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SDK Fuhrungsbuchse
mit Hartmetalleinsatz
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HM EINSATZ SONDERPROFIL
. oD LangelL Konus K Spanndurchmesser S
Artikel .
[mm] [mm] [Grad] min. - max. [mm]
SDK 24 24 35 22,5° a.A.
SDK 28 28 40 22,5° 3,0-15,0
SDK 33 33 40 22,5° 3,0-20,0
SDK 42 42 50 22,5° 3,0-26,0
SDK 48 48 60 22,5° a.A.

48



SDK Fuhrungsbuchse
Stahl gehartet und BL beschichtet
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HM EINSATZ SONDERPROFIL
. oD LangelL Konus K Spanndurchmesser S
Artikel .
[mm] [mm] [Grad] min. - max. [mm]
SDK 24 24 35 22,5° 3,0-12,0
SDK 28 28 40 22,5° 3,0-20,0
SDK 33 33 40 22,5° 3,0-23,0
SDK 42 42 50 22,5° 3,0-32,0

SDK 48 48 60 22,5° 3,0-36,0

Fiihrungs-
buchsen



SDK-T Fuhrungsbuchse

inSB
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HM EINSATZ SONDERPROFIL

50

Artikel

SDK-T 24
SDK-T 28
SDK-T 33
SDK-T 42
SDK-T 48
SDK-T 51

24
28
33
42
48
51

LangelL
[mm]
35
40
40
50
60
60

Konus K
[Grad]
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
3,0-12,0
3,0-20,0
3,0-23,0
3,0-32,0
3,0-36,0
10,0-38,0



SDK-T Fuhrungsbuchse
in Permaglis

L \
!
0O v A
QD
HMEINSATZ  'SONDERPROFIL
oD
Artikel
[mm]
SDK-T 24 24
SDK-T 28 28
SDK-T 33 33
SDK-T 42 42
SDK-T 48 48
SDK-T 51 51

LangelL
[mm]
35
40
40
50
60
60

Konus K
[Grad]
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
aA
3,0-15,0
3,0-20,0
3,0-26,0
a.A
a.A.

Fiihrungs-

51
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HM EINSATZ SONDERPROFIL
. oD
Artikel
[mm]
SDK-T 24 24
SDK-T 28 28
SDK-T 33 33
SDK-T 42 42
SDK-T 48 48
SDK-T 51 51

52

SDK-T Fuhrungsbuchse

mit Hartmetalleinsatz

LangelL
[mm]
35
40
40
50
60
60

Konus K
[Grad]
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°
22,0°

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
aA
3,0-15,0
3,0-20,0
3,0-26,0
aA
a.A.



SDK-T Fuhrungsbuchse
Stahl gehartet und BL beschichtet
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HM EINSATZ SONDERPROFIL

. oD LangelL Konus K Spanndurchmesser S
Artikel .
[mm] [mm] [Grad] min. - max. [mm]

SDK-T 24 24 35 22,0° 3,0-12,0
SDK-T 28 28 40 22,0° 3,0-20,0
SDK-T 33 33 40 22,0° 3,0-23,0
SDK-T 42 42 50 22,0° 3,0-32,0
SDK-T 48 48 60 22,0° 3,0-36,0

SDK-T 51 51 60 22,0° 10,0- 38,0

Fiihrungs-
buchsen



SZZ Fuhrungsbuchse
inSB
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Unsere aus einem Stiick gefertigte SZZ Fiihrungsbuchse in Zugausfiihrung bietet durch das integrierte Federpaket maximale Flexibilitat in der
Anwendung. SZ7 Fiihrungsbuchsen sind speziell fiir das JBS System konstruiert.

Der Einsatz von SZZ Fiihrungsbuchsen bietet Ihnen folgende Vorteile:
e Komplett aus einem Stiick gefertigt
*  Hohe Rundlaufgenauigkeit
*  Spane kdnnen sich nichtin der Buchse verklemmen
*  Buchse schlief3t komplett und schiitzt das zu verarbeitende Material vor Verschmutzung

HM EINSATZ SONDERPROFIL VORBAU

. oD Lange L Konus K Spanndurchmesser S
Artikel oS .
[mm] [mm] [Grad] min. - max. [mm]

SZ7 26 26 35 12° M16x 1,5 aA
S77 32,5 32,5 40 12° M?21,5x2 3,0-12,0

SZ137 37 40 12° M25x2 3,0-16,0

SI7 44 44 40 12 M30x2 5,0- 18,0

SZ7 54 54 50 12° M40x 1,5 10,0-28,0

S77 59 59 60 12 M44x1,5 10,0- 32,0

54



SZZ Fuhrungsbuchse

in Permaglis
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HM EINSATZ

Artikel

SI726
S77 32,5
SI737
S1744
SI754
S77.59

SONDERPROFIL

oD
[mm]

26

32,5
37
a4
54
59

VORBAU

LangelL
[mm]

35
40
40
40
50
60

Konus K
[Grad]
12°
12°
12°
12
12°
12

0s

M16x1,5
M21,5x2
M25x2
M30x2
M40x 1,5
M44x1,5

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
a.A
3,0-12,0
3,0-16,0
5,0-18,0
10,0- 28,0
10,0- 32,0

Fiihrungs-
buchsen

55
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SZZ Fuhrungsbuchse
mit Hartmetalleinsatz
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HM EINSATZ

Artikel

SI726
S77 32,5
SI137
S1744
SZ7154
S77.59

SONDERPROFIL

oD
[mm]
26
32,5
37
44
54
59

O

g

VORBAU

Lange L
[mm]
35
40
40
40
50
60

Konus K
[Grad]
12°
12°
12°
12
12°
12

0s

M16x 1,5
M?21,5x2
M?25x2
M30x2
M40x 1,5
M44x1,5

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]
a.A.
aA.

a.A
a.A
a.A
aA



SZZ Fuhrungsbuchse
Stahl gehartet und BL beschichtet
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HM EINSATZ

Artikel

S1726
S77 32,5
SI737
SI744
SI754
S77.59

SONDERPROFIL

oD
[mm]

26

32,5
37
44
54
59

VORBAU

LangelL
[mm]

35
40
40
40
50
60

Konus K
[Grad]

12°
12°
12°
12
12°
12

0s

M16x1,5
M?21,5x2
M25x?2
M30x2
M40x 1,5
M44x1,5

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]
a.A
3,0-12,0
3,0-16,0
5,0-18,0
10,0-28,0
10,0-32,0

57

Fiihrungs-

buchsen



Ausrichtdorne fur flexible Fuhrungsbuchsen
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SDK
Artikel oD Lange L LangelL1 Konus K 0A
[mm] [mm] [mm] [Grad]
SDK 24 24 35 80 22,5° 10
SDK 28 28 40 80 22,5° 15
SDK 33 33 40 80 22,5° 20
SDK 42 42 50 100 22,5° 25
SDK 48 48 60 150 22,5° 30
SDK-T
Artikel oD Lange L LéngelL1 Konus K 0A
[mm] [mm] [mm] [Grad]
SDK-T 24 24 35 80 22,0° 10
SDK-T 28 28 40 80 22,0° 15
SDK-T 51 51 60 150 22,0° 35
SDK-T 33 33 40 80 22,0° 20
SDK-T 42 42 50 100 22,0° 25
SDK-T 48 48 60 150 22,0° 30

58



Artikel

SZ726
S77.32,5
S11.37
SI744
SI754
S77.59

26
32,2
37
44
54
59

LangelL
[mm]

35
40
40
40
50
60

Lange L1
[mm]

80
80
80
80
100
150

Konus K
[Grad]
12°
12°
12°
12
12°
12

0s

M16x1,5
M?21,5x2
M25x?2
M30x2
M40x1,5
M 44x1,5

0A

10
15
20
25
30
35

Fiihrungs-
buchsen

59
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SHK Spannhiilsen 62
TURBO Spannhiilsen 64
Kronen Spannhiilsen 66
IEMCA Spannhiilsen 70
Cucchi Spannhiilsen 72
Vorschubzangen 200 ’3
CAV Spannhiilsen 74
Sonder Spannhiilsen ’5
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SHK Spannhtlse
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HALTEKRAFTANPASSUNG GESCHLOSSEN PROFILE

Artikel Schieber oD oZ oP LangelL Spanndurchmesser S

0 [mm] [mm] [mm] [mm] min. - max. [mm)]
55 D5 5/5,5 M4 37 1,0-4,5
200E ’ ’ ’
5¢ D? ?7/25 M5 37 1,0-6,2
208E ’ ,U-b,
BSeZhE:er D7 I M4 22 1,0-6,0
510 D 10 10 4 7H? 40 1,0-10,0 3,0-40 3,0-6,0
210 E ’ ’ B ’ ’
Selci:fer D10 10 M5 26 2,0-10,0
S12 D12 12 4 8H? 40 3,0-11,0 3,0-5,0 3,0-6,0
212 E ’ ’ ’ ' ’ '
513 D13 13 4 8H? 40 2,0-12,0 3,0-50 3,0-6,0
213 E ’ ’ ’ ’ ’ ’
> 15 D15 15 6 11H? 40 3,0-14,0 3,0-70 3,0-9,0
203 E ’ ’ B ’ ’
516 D 16 16 6 11H7?7 40 3,0-15,0 3,0-70 3,0-9,0
SHK 16 o v o
518 D18 18 6 11H? 40 3,0-16,0 5,0-70 50-9,0
218 E ’ ’ B ’ ’
S20
298 D20 20 8 14H7 65 4,0-19,0 50-9,0 50-12,0
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Artikel Schieber oD ol
0 [mm] [mm]
Sssgl D21 21 8
SSE;Z D22 22 8
S:§i3 D23 23 8
252225E D25 25 8
2522?8E D28 28 8
sa;go D30 30 8
53222 D32 32 8
53234 D34 34 8
Sazgs D36 36 8

oP
[mm]

14H7?7
14H?
14H7?7
20H?
20H7
20H?
20H7
20H?

20H?

Lange L
[mm]

65
65
65
65
65
65
65
65

65

15,0 -

4,0-

50-

4,0-

3,0-

50-

50-

Spanndurchmesser S

min. - max. [mm]

20,0

21,0

22,0

24,0

26,5

28,0

30,0

10,0-32,0

8,0 -

33,0

aA

5,0-14,0

50-14,0

50-14,0

50-14,0

10,0- 14,0

8,0-14,0

a.A.

a.A.

aA

5,0-170

50-170

50-170

50-170

10,0- 170

8,0-170

Spannhiilsen
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TURBO Spannhulse

|

HALTEKRAFTANPASSUNG

Artikel Schieber
0

ssl-lTTzzss D25
SS|-|TT2288 D28
SS|-|TT3300 D30
SSFITT3:4 D34
SSI-ITT3366 D36
SSJT3§8 D38

GESCHLOSSEN

25
28
30
32
34
35
36
38
40
42

44

PROFILE

oP
[mm]

20H?
20H?
20H7
20H7
20H7
20H7
20H7
20H7
20H7
20H7

20H7

LangeL
[mm]

90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

90

4,0-

4,0-

50-

5,0-

50-

50-

6,0-

6,0 -

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

22,0

25,0

28,0

30,0

32,0

33,0

34,0

36,0

10,0-38,0

6,0-40,5

10,0-42,0

50-14,0

50-14,0

50-14,0

50-14,0

10,0 - 14,0

a.A.

6,0- 14,0

6,0-14,0

10,0-21,0

10,0-21,0

a.A.

50-170

50-170

50-170

50-170

10,0- 170

a.A.

6,0- 170

6,0-170

10,0-26,0

10,0- 26,0

a.A.



Artikel

ST45
SHT 45
ST50
SHT 50
ST54
SHT 54
ST58
SHT 58
ST60
SHT 60
ST63
SHT 63
STB5
SHT 65
ST70
SHT 70
ST?75
SHT 75
ST80
SHT 80
ST90
SHT S0
ST 100
SHT 100

Schieber
0

D45

D50

D54

D58

D60

D63

D65

D70

D75

D80

D90

D 100

oD

45
50
54
58
60
63
65
70
75
80
90

100

OP
®D

20H?

20H7

20H7

20H7

20H7

20H?

20H7

20/35H7

35H7

35H7

35H7

90

110

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

6,0-43,0

6,0-48,0

10,0-52,0

15,0- 56,0

8,0-58,0

15,0- 61,0

8,0-63,0

12,0- 66,0

20,0-72,0

20,0-76,0

50,0-84,0

60,0-95,0

10,0-21,0

10,0- 27,0

a.A.

a.A.

10,0-33,0

a.A.

10,0- 370

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

10,0- 26,0

10,0- 33,0

a.A.

a.A.

10,0-50,0

a.A.

10,0-45,0

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

Spannhiilsen
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Kronenspannhtlse

SHK Ausfiihrung

@ ??????

Dz

Die Vorteile auf einen Blick

* Komplette Ausnutzung des Kanals

e Einfaches Einfadeln des Profilmaterials

e Schllisselweiten, die Sie bis jetzt in Ihrem Kanal nicht spannen konnten, sind ab sofort machbar
* Deutlich [angere Lebensdauer

HALTEKRAFTANPASSUNG
Artikel Schieber oD oZ oP Lange L Spanndurchmesser S
0 [mm] [mm] [mm] [mm] min. - max. [mm)]
S5
200 D5 5/5,5 M4 37
S?
2TEE D? 7/25 M5 37
S7B
Bechler D7 ’ M4 22
S10
o D 10 10 4 7H? 40 50-70 70-9,0
S108B
Bechler D10 10 M5 26
S1e D12 12 4 8HY 40 6,0-8,0 ?0-10,0
212 E ’ ’ ’ ’
513 D13 13 4 8HY 40 6,0-9,0 20-11,0
213 E ’ ’ ’ ’
515 D15 15 6 11H? 40 8,0-11,0 10,0- 13,0
203 E ’ K ’ ’
516 D16 16 6 11H? 40 8,0-11,0 10,0- 14,0
SHK 16 T T
518 D18 18 6 11H? 40 8,0-13,0 10,0- 16,0
218 E ’ ’ ’ ’
520 D20 20 8 14H7 65 10,0- 14,0 13,0- 170
225E ’ ’ ’ ’

66



Artikel

S21
SHK?21
S22
SHK 22
S23
SHK 23
S25
222E
S28
22/’ E
S30
SHK30
S32
SHK32
S34
SHK34
S36
SHK36

Andere Abmessungen auf Anfrage

Schieber
0

D21

D22

D23

D25

D28

D30

D32

D34

D36

21

22

23

25

28

30

32

34

36

oP
[mm]

14H7
14H7?7
14H7?7
20H7
20H7
20H?
20H7
20H?

20H7?7

LangelL
[mm]

65

65

65

65

65

65

65

65

65

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]

a.A.

a.A.

a.A.

15,0- 18,0

15,0-20,0

15,0-21,0

15,0-23,0

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

18,0-22,0

18,0- 24,0

18,0 - 26,0

18,0-28,0

a.A.

aA

Spannhiilsen
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TURBO Ausfiihrung

‘ L

= =

<

B N || &0
)/ SRS
(@)

&

Artikel Schieber oD
0 [mm]

SSHTTZZSS D25 25
SSI-TT33DO D 30 30
SSI-ITT3;4 D34 34
SSI-ITT3366 D36 36
oo o 0
SSJT4A:E’5 D45 45
SSI-ITTSSOO D50 >0
sSI-TT5544 D54 >4
ssl-lTT558 D58 >8
SS|-|TT6600 D60 60
ssl-lTTSé D63 63
SS|-|TT6655 D65 65
SSI-ITTPPOO D70 70

68

oP
[mm]

20H7
20H7
20H7
20H7
20H7
20H7
20H7
20H?
20H7
20H7
20H7
20H7
20H7
20H7?
20H7
20H7?
20H7
20H?

20H?

LangelL
[mm]

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm]

15,0- 18,0

15,0-20,0

15,0-21,0

15,0-23,0

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

22,0-30,0

a.A.

a.A.

28,0-35,0

a.A.

a.A.

34,0-42,0

a.A.

38,0-46,0

a.A.

18,0-22,0

18,0- 24,0

18,0-26,0

18,0-28,0

aA.

a.A.

21,0-31,0

a.A.

a.A.

26,0-36,0

a.A.

a.A.

34,0-43,0

a.A.

a.A.

41,0-52,0

a.A.

46,0- 56,0

a.A.
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< i ) || -0
) (SIRSY
< -
( 4
. Schieber oD
Artikel 0 [mm]
ST?5
SHT 75 07> &
ST80
SHT80 D80 80
ST90
SHT 90 D90 %0
ST 100
SHT 100 D 100 100
Andere Abmessungen auf Anfrage
SE Ausfiihrung
‘ L
=
— —
N a)
- ) O S

Alle Abmessungen auf Anfrage

oP
[mm]

20/35H7
35H7
35H7

35H7

Lange L
[mm]

90

90

90

110

Spanndurchmesser S

min. - max. [mm]

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

a.A.

Spannhiilsen
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IEMCA Spannhuilse

———— 1
1 i WW L=
r o~~~ 7 A WS L J !

HALTEKRAFTANPASSUNG GESCHLOSSEN PROFILE

Artikel Schieber oD Gewinde LangelL Spanndurchmesser S
0 [mm] G [mm] min. - max. [mm]

SE?5 D75 75 M5x0,5 40 2,0-6,5

SE 10 D10 10 M6 x 0,75 40 2,0-8,0

SE 12 D12 12 M?7x0,75 42 2,0-10,0
SE 15 D15 15 M8x1 42 4,0-13,0

SE 16 D16 16 M8x1 42 70-14,0

SE 18 D18 18 M8x1 42 12,5-16,0
SE 20 D20 20 M10x 1 59 4,0-18,0

SE 22 D22 20 M10x 1 59 14,0- 20,0
SE 23 D23 23 M10x 1 59 14,0-21,0
SE 25 D25 25 M10x 1 59 17,0-23,0
SE 27 D27 27 M10x 1 59 19,0- 25,0
SE 30 D30 30 M10x 1 59 3,0-28,0
SE 32 D32 32 M25x1,5 78 25,0-30,0
SE 34 D34 34 M25x 1,5 78 8,0-32,0
SE 35 D35 35 M25x1,5 78 20,0-33,0
SE 37 D37 37 M25x 1,5 78 31,0-35,0
SE 38 D38 38 M25x1,5 78 31,0-35,0
SE 40 D40 40 M25x 1,5 78 20,0-370
SE42 D42 42 M25x1,5 78 20,0-40,0
SE 45 D45 45 M25x 1,5 80 20,0-42,0
SE 46 D46 46 M25x1,5 80 20,0-44,0
SE 50 D50 50 M25x1,5 80 44,0- 420
SE 51 D51 51 M25x 1,5 80 43,0-48,0
SE 55 D55 55 M25x 1,5 80 20,0-54,0
SE 56 D56 56 M25x 1,5 80 20,0-54,0
SE 58 D58 58 M25x1,5 80 20,0-54,0
SE60 D60 60 M25x1,5 80 20,0-570
SE 65 D65 65 M25x1,5 80 56,0-63,0
SE70 D70 70 M25x1,5 80 60,0-68,0
SE 75 D75 75 M25x1,5 80 66,0-72,0
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Cucchi Spannhulse

: 1 -
I —
S =" 0|8
L
|/ | 9
HALTEKRAFTANPASSUNG GESCHLOSSEN PROFILE
Artikel oD Gewinde LangelL Spanndurchmesser S
[mm] G [mm] min. - max. [mm]
PB 28 28 M18x1,5L 65 10,0- 26,0
PB 29 29 M18x1,5L 65 10,0-270
PB 30 30 M18x1,5L 65 10,0-28,0
PB 35 35 M18x1,5L 70 10,0-33,0
PB 36 36 M18x1,5L /0 10,0-34,0
PB 38 38 M25x1,5L 70 10,0 - 36,0
PB 41 41 M25x1,5L 70 20,0-39,0
PB 42 42 M25x1,5L 70 20,0-40,0
PB 60 59 M30x1,5L 80 20,0-51,0

72



Vorschubzangen 200

L
m ”
@L = %
v\ o 7
. oD Lange L
Artikel &
[mm] [mm]
207 E 18 70
217E 21 70
220E 24 85
236 F 30 95
237E 31 90
254 F 42 116
273E 60 140

@D

Gewinde
G

M16x1L
M20x1L
M22x1L
M28x1L
M29x1L
M40x1L
M58x1L

12
16
18
24
25
36
52

Spanndurchmesser S
max. [mm]

11
13
16
18
25
36

10
15
16
21
22
31
45

Spannhiilsen
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CAV Spannhtulse

76

= =e

DS

OP
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HALTEKRAFTANPASSUNG GESCHLOSSEN PROFILE

Artikel Schieber oD P Z LangelL Spanndurchmesser S
o [mm] [mm] (mm) [mm] min. - max. [mm)]

CAV? ? ? MBEx1L 40 1,5-59

CAV 10 10 10 M6x1L 40 2,0-8,5

CAV 12 12 12 MBEx1L 40 8,5-10,5

CAV 15 15 15 10 6 55 3,0-14,0

CAV 17 17 17 10 6 55 14,0- 16,0

CAV 19 19 19 10 6 58 16,0 - 17,0
CAv21 21 21 10 6 55 170-19

CAv 25 25 25 16 8 76 50-22,0

CAV 32 32 25/32 16 8 ’6 15,5-29,5

CAV 34 34 25/34 16 8 76 19,0-31,0
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Sonderspannhulsen

Spannhiilse mit Kiihlfunktion
Sonderspannhiilse entwickelt fir die Materialzufihrung bei Langdrehern
mit integrierter Laserbearbeitung.

Profilspannhiilsen

Diese Spannhilsen werden in ihrer Form und Haltekraft exakt auf das ver-

wendete Material angepasst, wodurch ein prozesssicheres Zufihren des
Profilmaterials in die Maschine gewdhrleistet wird.

Spannhiilsen
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SHKInnenspannhiilsen ’8
TURBO Innenspannhiilsen 80
Spannhiilsen fiir Index Mehrspindler 82
Vorschubzangen 9000 84
Vorschubhiilsen Kurzkegel VKK 85
Vorschubhiilsen Spitzkegel SKK 86
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SHK Innenspannhulsen

QP
@D

HALTEKRAFTANPASSUNG

Die Haltekrafte konnen nach Kunden-
wunsch erhéht oder verringert werden

Artikel

SI?
SHKI 7
SI10
SHKI 10
S 12
SHKI 12
SI 15
SHKI 15
SI 16
SHKI 16
SI18
SHKI 18
SI 20
SHKI 20
SI 25
SHKI 25
SI28-SI50
SHKI 28 bis
SHKI 50

78

10
12
15
16
18
20

25

28-50

_f:i'
\ t/—/
VULKANISIERT

Verhindert, dass die Emulsion/das Ol in
den Lader gelangt

oz oP
[mm] [mm]
M5

4 7H?
4 8H?
6 11H?
6 11H?
6 11H?
8 14H7?
8 20H?
8 20H7?

Lange L
[mm]

37

40

40

40

40

40

65

65

65

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]

3,5-6,0
3,5-9,0
3,5-11,0
3,5-14,0
3,5-15,0
50-170
50-19,0

5,0-24,0






TURBO Innenspannhulsen

-
e 4

HALTEKRAFTANPASSUNG VULKANISIERT )

Die Haltekrafte konnen nach Kunden- Verhindert, dass die Emulsion/das Ol in

wunsch erhdht oder verringert werden den Lader gelangt
Artikel Schieber oD oP Lange L Spanndurchmesser S

0 [mm] [mm] [mm] min. - max. [mm]

SSI-IT;IZZSS D25 25 20H7 90 6,0-24,0
SSI-ITT|I2288 D28 28 20H7 90 6,0-270
SSI-IT;I3300 D30 30 20H7 90 6,0-29,0
SSI-ITT|I3322 D32 32 20H7 90 6,0-31,0
SS|_|T4|3;4 D34 34 20H7 90 6,0-33,0
SSI-IT;I33?5 D35 35 20H7 90 6,0-34,0
SSJTI|3365 D36 36 20H7 90 10,0- 35,0
ss|-|TTI|3??8 D38 38 20H7 90 10,0 - 37,0
SSI-IT}I?O D40 40 20H7 90 10,0-39,0
SSHT;|4422 D42 42 20H7 90 10,0-41,0
SSI-IT;I4444 D44 44 20H7 90 10,0-43,0

80
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e //77727 |
Artikel Schieber oD

(1] [mm]
e s :
R :
S e
Je o :
N :
A ;
o ow .
A :
SSJ;lggoo D30 90
;ﬂ}ﬁfgg D100 100

oP
[mm]

20H7
20H7
20H?
20H7
20H?
20H7
20H?
20H7
20/35H7
35H7
35H7

35H7

Lange L
[mm]

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

110

Spanndurchmesser S
min. - max. [mm)]

10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
10,0 -
30,0-
30,0-
30,0-
40,0-

40,0 -

44,0

49,0

53,0

57,0

59,0

62,0

64,0

69,0

74,0

79,0

89,0

99,0

Innenspann-
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Spannhtlsen fur Index Mehrspindler

®S
OP
@D

Pz

HALTEKRAFTANPASSUNG VULKANISIERT )
Die Haltekrafte konnen nach Kunden- Verhindert, dass die Emulsion/das Ol in
wunsch erhdht oder verringert werden den Lader gelangt
. Schieber oD s oz oP Lange L .
Artikel g Maschine
0 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S$927434.1232 Spannhiilse 10 8 4 8H7 45 MS 22 /MS
12 40
SA927435.XX31 Anschlag 13,0-23,0 - 4 - 32
S$92¢535.1231 Spannhiilse 10 8 4 8H? 45 MS 32
12
SA927536.XX31 Anschlag 13,0- 18,0 - 4 - 32
N MS 22/ MS
S$927434.1233 0 Spannhilse 10 8 4 8H? 46 32/ MS 40
SA927435.XX32 Anschlag 13,0-23,0 - 4 - 26
. MS 22 / MS
S$927535.1831 18 Spannhiilse 16 15 6 11H7?7 45 32 /MS 40
SA927536.XX31 Anschlag 19,0-25,0 - 6 - 32

82
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Artikel Schieber oD
0 [mm]
§927535.1841 18 Spannhilse 16
SA927536.XX41 Anschlag 19,0- 25,0
$927934.1832 Spannhiilse 18
SA927975.XX31 1 Anschlag 22,0-32,0
§927434.2332 Spannhilse 19
SA927435.XX31 = Anschlag 24,0-32,0
S927434.2333 Spannhilse 19
SA927435.XX32 e Anschlag 24,0-32,0
§927535.2531 Spannhiilse 22
SA927536.XX31 e Anschlag 26,0 - 36,0
S927434.3232 Spannhilse 27
SA927435.XX31 ¥ Anschlag 33,0-40,0
S927434.3233 Spannhiilse 27
SA927435.XX32 ¥ Anschlag 33,0-40,0
S$927934.3232 Spannhiilse 32
SA927975.XX31 ¥ Anschlag 33,0-42,0
$927934.4232 Spannhiilse 42
SA927975.XX31 e Anschlag 43,0-52,0
D18 IMS 52 18 18
D32 IMS 52 32 32
D42 IMS 52 42 42

0s
[mm]

15

15

15

15

15

15

15

20

20

15

20
20

oP
[mm]

11H7?

11H?

14H7?

14H?

1SH?

20H7

20H?

20H7?

20H7

11H7?

20H7
20H7

LangelL
[mm]

46,5

26,5
45
20
70
52

66,5

46,5

66,5

46,5
70
52
61
41
70
38
70
38
45
70
70

Maschine

MS 22 /MS

32/MS 40

MS 52

MS 40

MS 40

MS 32

MS 40

MS 40

MS 52

MS 52

Innenspann-

83

hiilsen
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Vorschubzangen 9000

L
. |
@L - ) O
LI -
. D Lange L
Artikel &
[mm] [mm]
9268 E 22 86
9265 E 22,8 98
9255 25 88
9258 E 25 90
9282 347 118
9319 E 41,8 130
9372 E 51 154

@D

Gewinde
G

M20x 1L
M20x0,’5R
M23x1
M24x1L
M33x1,5
M38x1,5
M48x 1,5

16

19
20
25
32
40

Spanndurchmesser S
max. [mm]

11
11
13
14
18
23
28

14
14
16
17
22
28
35



Vorschubhulsen Kurzkegel VKK

L L
S
o
1 sle I M58
/ / >
Artikel oD oP Lange L Artikel oD oP LangelL
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

VKK 10 10,3 7H? 40 VKK 25 253 20H7? 90
VKK 12 12,3 8H? 40 VKK 26 26,3 20H7? 90
VKK 13 13,3 8H? 40 VKK 28 283 20H7? 90
VKK 14 14,3 8H? 40 VKK 30 30,3 20H? 90
VKK 15 15,3 11H? 40 VKK 31 31,3 20H? 90
VKK 16 16,3 11H? 40 VKK 32 323 20H7? 90
VKK 17 173 11H? 40 VKK 34 34,3 20H? 90
VKK 18 18,3 11H? 40 VKK 35 353 20H? 90
VKK 20 20,3 14H? 65 VKK 36 36,3 20H? 90
VKK 22 22,3 14H? 65 VKK 38 38,3 20H? 90
VKK 24 24,3 14H? 65 VKK 40 40,3 20H? 90
VKK 25 25,3 20H 7 65 VKK 41 41,3 20H? 90
VKK 26 26,3 20H? 65 VKK 42 42,3 20H? 90
VKK 28 28,3 20H 7 65 VKK 44 44,3 20H? 90
VKK 30 30,3 20H? 65 VKK 45 45,3 20H? 90
VKK 31 31,3 20H? 65 VKK 46 46,3 20H? 90
VKK 32 32,3 20H7? 65 VKK 50 50,3 20H? 90
VKK 34 34,3 20H? 65 VKK 51 51,3 20H? 90
VKK 35 353 20H7 65 VKK 55 55,3 20H? 90
VKK 36 36,3 20H? 65 VKK 60 60,3 20H? 90
VKK 38 38,3 20H7 65 VKK 65 65,3 20H? 90
VKK 40 40,3 20H? 65 VKK 67 bis "

100

Innenspann-
hiilsen
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Vorschubhulsen Kurzkegel SKK

L
///// o) 0
IS RSN
. R
Artikel oD oP Lange L
[mm] [mm] [mm]

SKK 10 10,3 7H? 40
SKK 12 12,3 8H? 40
SKK 13 13,3 8H? 40
SKK14 14,3 8H? 40
SKK 15 15,3 11H? 40
SKK 16 16,3 11H7 40
SKK 17 173 11H? 40
SKK 18 18,3 11H7? 40
SKK 20 20,3 14H7? 65
SKK 22 22,3 14H7? 65
SKK 24 24,3 14H7? 65
SKK 25 25,3 20H7 65
SKK 26 26,3 20H? 65
SKK 28 28,3 20H7 65
SKK 30 30,3 20H7 65
SKK 31 313 20H7 65
SKK 32 32,3 20H? 65
SKK 34 34,3 20H? 65
SKK 35 35,3 20H7 65
SKK 36 36,3 20H? 65
SKK 38 38,3 20H7 65
SKK 40 40,3 20H? 65

Artikel

SKK 25
SKK 26
SKK 28
SKK 30
SKK 31
SKK 32
SKK 34
SKK 35
SKK 36
SKK 38
SKK 40
SKK 41
SKK 42
SKK 44
SKK 45
SKK 46
SKK 50
SKK 51
SKK 55
SKK 60
SKK 65

SKK 67 bis
100

)
oD oP Lange L
[mm] [mm] [mm]
25,3 20H7 90
26,3 20H? 90
28,3 20H7 90
30,3 20H7 90
31,3 20H7 90
32,3 20H7 90
34,3 20H7 90
35,3 20H7 90
36,3 20H? 90
38,3 20H7 90
40,3 20H? 90
41,3 20H7 90
42,3 20H? 90
44,3 20H7 90
45,3 20H7 90
46,3 20H7 90
50,3 20H7 90
51,3 20H? 90
55,3 20H7 90
60,3 20H? 90
65,3 20H7 90
aA
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HSL Lagerungen 90
TURBO Lagerungen 91
IEMCA Lagerungen 92
Sonstige Lagerungen 94

89
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HSL Lagerungen

Artikel

L 10 HSL
L 12 HSL
L 13 HSL
L 15 HSL
L 18 HSL
L 20 HSL
L22HSL
L 25 HSL
L30HSL
L 32 HSL
L 36 HSL

Maschinen-
Hersteller

FMB, lemca, Irco

FMB, lemca, Irco

FMB, lemca, Irco
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub
FMB, lemca, Irco, Traub

10,5

12,5

13,5
15
18
20
22
25
30
32
36

o

12
12
17
17
20
20
20
20

oZ
[mm]

0O 0O 0O W W W o o » b~ b

-

oP
[mm]

11
11
14
14
20
20
20
20

LangeL1 Langel2

26,5
26,5
26,5
26,5
26,5
39
39
41,5
41,5
41,5
41,5

43,5
43,5
43,5
43,5
43,5
47
47
47,5
47,5
47,5
47,5

Gesa-
mtlange L
[mm]
100
100
100
100
100
116
116
119
119
119
119



TURBO Lagerungen

0O
Artikel op 0D
[mm] [mm]
LT25/D25 20 25
LT30/D 30 20 30
LT32/D32 20 32
LT34/D 34 20 34
LT36/D 36 20 36
Y 1 [— L2 _
1
!
I
\
Artikel op
[mm]
LT38/D 38 20
LT40/D 40 20
LT42/D42 20
LT44/D 44 20
LT45/D 45 20
LT50/D 50 20
LT54/D 54 20
LT55/D 55 20
LT58/D 58 20
LT60/D 60 20
LT63/D63 20
LT 65/ D 65 20
LT?0/D70 20
LT?5/D 75 20/ 35
LT80/D80 35
LT90/D90 35
LT 100/ D 100 35

oD
[mm]
38
40
42
44
45
50
54
55
58
60
63
65
70
75
80
90
100

20
25
25
30
30

0B
[mm]
30
33
33
33
33
42
42
42
51
51
51
51
51
65
65
65
82

oZ
[mm]

O OO O 0 oo

LangelL1
[mm]
46
46
46
46
46

Lange L2

[mm]
110
110
110
110
110

Gesamtlange L

[mm]
196
196
196
196
196

LangelL1
[mm]
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46

Lange L2
[mm]
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110

Gesamtlange L
[mm]
196
206
206
206
206
206
206
206
231
231
231
231
231
231
231
231
231

Lagereungen
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IEMCA Lagerungen

-
) Maschinen- oD oG oZ oP
Artikel
Hersteller [mm] [mm] [mm] [mm]
L12IEMCASIR lemca 12,5 MIx1L 4 8
L15IEMCASIR lemca 15 M12x1L 6 11
L18IEMCASIR lemca 18 M15x 1L 6 11
L23IEMCASIR lemca 23 M18x1L 8 14
L24IEMCASIR lemca 24 M18x 1L 8 14
L25IEMCASIR lemca 25 M22x1L 8 20
L32IEMCASIR lemca 32 M?28x1L 8 20
L36IEMCASIR lemca 36 M30x1L 8 20
- L _
O
- £y o
O : O
-l i i | | I i
I
|
) Maschinen - oD Gewinde Gewinde
Artikel
Hersteller [mm] G1 G2
L SIIJe;nca lemca 5,5 M4 M4
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Gesamtlange L
[mm]
107
127
127
139,5
139,5
146,5
169,5
169,5

Gesamtlange L
[mm]
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Artikel

L7 lemca
D?

Maschinen -
Hersteller

lemca

%5

Gewinde
G1

M5

Gewinde
G2

M6x0,75

Gesamtlange L
[mm]

139

Lagereungen
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Sonstige Lagerungen

Artikel

L5.5ERT
ERT 0550

L7 ERT
ERT 0700

L 25 ERT
ERT 0750

L 8.5ERT
ERT 0850

L 10.5ERT
ERT 1050

L 13.5ERT
ERT 1350

Artikel

L7 LNS
L 12 LNS

Artikel

L’B84
’B

L10B 84
10 B [A]
L10B 96
10 B [B]

Artikel

’G

1 |
a .
o I

DD

Maschinen -
Hersteller

Tornos
Tornos
Tornos
Tornos
Tornos

Tornos

Maschinen -
Hersteller
LNS / Tryton
LNS / Tryton

Maschinen -
Hersteller

Bechler
Bechler

Bechler

Maschinen -
Hersteller
Gauthier

55

%5
8,5
10,5

13,5

12

%5
10

10

Gewinde
G1

M3

M4

M4

M5

M6

M6

Gewinde
G1
M5
M6

Gewinde
G1

M5

M5

M5

Gewinde
G1
M5

Gewinde
G2

M3

M5

M5

M5

M6

M6

Gewinde
G2
M4
M6

Gewinde
G2

M5

M5

M5

Gewinde
G2
M5

Gesamtlange L
[mm]

54
47
47
47
52

52

Gesamtlange L
[mm]
63
72

Gesamtlange L
[mm]

84
84

96

Gesamtlange L
[mm]
86



. Gesamtlange
. Maschinen- oD B ol oP g
Artikel Hersteller [mm] [mm] [mm] [mm] L
[mm]
L10TR
D10 Traub 10,5 9 4 7 88
Traub
L12 TR
D12 Traub Traub 12,5 11 4 8 88
L -
0 i
) o
— i _
. Maschinen- od oD Gewinde Gesamtlange L
Artikel
Hersteller [mm] [mm] G [mm]
L5/D5 FMB, Traub 45 5,5 M4 82,5
L7/D? FMB, Traub 6,4 75 M5 83,5

Lagereungen
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Spannzangenaufnahmen und Uberwurfmuttern
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Spannzangenaufnahmen und Uberwurfmuttern
speziell auf Sie zugeschnitten konnen bei uns nach
Zeichnung bestellt werden.

info@dihawag.ch
+41 (0) 323446060

9/






Reduzierrohre, speziell auf Sie zugeschnitten kon-
nen bei uns nach Zeichnung bestellt werden.

info@dihawag.ch
+41 (0) 323446060
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Option lange Teile




Option lange Teile, speziell auf Sie zugeschnitten
konnen bei uns nach Zeichnung bestellt werden.

info@dihawag.ch
+41 (0) 323446060
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Schlenker Spannwerkzeuge
Inge & Josef Meiflner GmbH & Co. KG

In der Lache 20
D-78056 VS-Schwenningen

Telefon +49 (0) 77 20/ 99 44-0
Telefax +49 (0) 77 20/ 99 44-27

info@schlenker-spannwerkzeuge.de
www.schlenker-spannwerkzeuge.de

H MADE
HIN
GERMANY

DIHAWAG
Zurichstrasse 15
CH 2504 Biel/Bienne

Telefon +41 (0) 32 344 60 60

info@dihawag.ch
www.dihawag.ch





