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R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer r f a d b
Part number

R/L105.3013.2.3 0,10 1,3 2,6 1,9 59
R/L105.3013.3.3 0,10 1,3 2,6 1,9 5,9
R/L105.3019.2.4 0,15 1,9 3,7 2,7 6,4
R/L105.3019.4.4 0,15 1,9 3,7 2,7 6,4
R/L105.3023.3.5 0,20 2,3 4,7 B15) 7,0
R/L105.3023.5.5 0,20 2,3 4,7 315 7,0
R/L105.3033.3.6 0,20 &3 5,7 3,7 7,0
R/L105.3033.5.6 0,20 3,3 5,7 3,7 7,0
R/L105.3040.3.7 0,20 4,0 6,4 3,7 7,0
R/L105.3040.5.7 0,20 4,0 6,4 3,7 7,0

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Typ H105
Type HC105
B/BU105
VDI
B105C
B105TS
IR105
962
AlH
963
N
tmax Dmin g g &
B|F|F
0,5 3,0
0,5 3,0
0,8 4,0
0,8 4,0
1,0 5,0
1,0 5,0
1,8 6,0
1,8 6,0
2,5 6,8
2,5 6,8

HM-Sorten
Carbide grades

A117






