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R= rechts wie g‘eze|chnet L =links spleglelblldllch A ab Lager A 4 Wochen
R = right hand version shown L = left hand version on stock 4 weeks
Bestellnummer w 3 f a r t o D, . HIS ~N | o w|w
Part number 58| 2
S| w|F|FE
R114.1410.00 1 8,3 9 13,5 - 1,5 14 311090R A A A
R114.1415.00 1,5 8,3 9 11385 0,2 2,5 14 311090R A A
R114.1420.00 2 8,3 9 13,5 0,2 3 14 311090R A A
R114.1425.00 2,5 8,3 9 13,5 0,2 3 14 311090R A A
R114.1430.00 3 8,3 9 13,5 0,2 3 14 311090R A | A A
R114.1420.5.00 2 10,8 9 13,5 0,2 5 14 311090R A A
R114.1425.5.00 2,5 10,8 9 13,5 0,2 g 14 311090R A A
R114.1430.6.00 3 11,8 9 13,5 0,2 6 14 311090R A A
L114.1410.00 1 8,3 9 13,5 - 1,5 14 311090L A A A
L114.1415.00 1,5 8,3 9 13,5 0,2 25 14 311090L A A
L114.1420.00 2 8,3 9 13,5 0,2 3 14 311090L A A
L114.1425.00 2,5 8,3 9 13,5 0,2 3 14 311090L A A
L114.1430.00 3 8,3 9 13,5 0,2 3 14 311090L A A
L114.1420.5.00 2 10,8 9 13,5 0,2 5 14 311090L A A
L114.1425.5.00 2,5 10,8 9 13,5 0,2 5 14 311090L A A
L114.1430.6.00 3 11,8 9 13,5 0,2 6 14 311090L A A

Bearbeitung VOR der Drehmitte!
Machining IN-FRONT of centre line

Ausfihrung R = Spindel rechtsdrehend! Bei Verwendung der Axialstechplatte Typ 114 mit Klemmbhalter

Typ B114 verlangern sich die Haltermafe [1 und 12 um 3,0/ 5,5 oder 6,5 mm.
R = rotation clockwise! Using the face grooving insert type 114 on toolholder type B114 the size L1 and 2 will be enlarged by
3,0/550r6,5mm.
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