Schneidplatte 114 Cﬁh HORN fil1)
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R= rechts wie g‘eze|chnet L =links splegglblldllch A ab Lager A 4 Wochen
R = right hand version shown L = left hand version
on stock 4 weeks
Bestellnummer w s f a r toa D, i HIS w | w
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R114.1220.5.10 2 10,8 7,5 12 1 5 12 311090R A | A
R114.1225.5.12 2,5 10,8 7,5 12 1,25 D 12 311090R A | A
R114.1230.6.15 S 11,8 7,5 12 1,5 6 12 311090R A | A
L114.1220.5.10 2 10,8 7,5 12 1 5 12 311090L A | A
L114.1225.5.12 2,5 10,8 7,5 12 1,25 5 12 311090L A | A
L114.1230.6.15 3 11,8 7,5 12 1,5 6 12 311090L A | A

Vollradius Bearbeitung HINTER der Drehmitte!
Full radius Machining BEHIND centre line

Ausfiihrung R = Spindel linksdrehend! Bei Verwendung der Axialstechplatte Typ 114 mit Klemmbhalter Typ B114

verlangern sich die Haltermafle l1und 2 um 5,5 oder 6,5 mm.
R = rotation anti-clockwise! Using the face grooving insert type 114 on toolholder type B114 the size L1 and (2 will be enlarged by 5,5 mm
or 6,5 mm.
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