Schneidplatte A110 Cﬁh HORN fil1)
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HM-Sorten
Carbide grades
L = links wie gezeichnet R = rechts spiegelbildlich A ab Lager A 4 Wochen
L = left hand version shown R = right hand version on stgock 4 weeks
Bestellnummer w r f L t o D, i HIS w|w| ;| w
Part number S|P = 2
w | = =
RA110.2030.3.0 3 0,2 1,5 50 20 20 110260 A | A | A A
RA110.2030.5.0 3 0,2 1,5 60 30 20 110260 A | A | A A
RA110.5030.3.0 S 0,2 1,5 50 20 50 110260 A A
RA110.5030.5.0 3 0,2 1.5 60 30 50 110260 A A
LA110.2030.3.0 S 0,2 1,5 50 20 20 110260 A A A A
LA110.2030.5.0 3 0,2 1,5 60 30 20 110260 A A A A
LA110.5030.3.0 8 0,2 1,5 50 20 50 110260 A A
LA110.5030.5.0 3 0,2 1,5 60 30 50 110260 A A

Axialstechen ins Volle bei voller Stechtiefe nur bei Da min 20 - 50 mm mdglich!
Face grooving with full width of the full depth only possible between Da min 20 - 50 mm.
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