Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN pi»)

Schneidplatte S1 OP

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 8,8 mm

Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer s f a r
Part number
R/LS10P.1854.R2 3,6 54 8,4 0,2
R/LS10P.1854.R4 3,6 54 8,4 0,4

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestlckt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausflihrung R oder L angeben
State R or L version

fir Klemmbhalter
for Toolholder

Typ B10P
Type

Geometrie .R
Geometry .R

min

6 8,8

HM-Sorten
Carbide grades

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = & 8,8 mm und das Kopieren von Freistichen

gemal DIN 509 Form E und F.

The modified geometry allows boring of bores = @ 8,8 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.
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