
Metric ISO-thread DIN13-20 Partial profile

Gewindefräser Vollhartmetall
Thread milling cutter solid carbide

DCG

Gewinde Thread M3-M12

Bestellnummer
Part number

Gewinde
Thread

Dmin Z P Pmax d1 d2 d3 l1 l3 l4

AN
25

DCG.3.M3.025.2.1.04 M3 2,4 3 0,25 0,25 2,0 4 1,45 39 8 22 ▲

DCG.3.M3.035.2.1.04 M3 2,4 3 0,35 0,35 2,0 4 1,35 39 8 22 ▲

DCG.3.M3.050.2.1.04 M3 2,4 3 0,50 0,50 2,0 4 1,20 39 8 22 ▲

DCG.3.M35.050.2.1.04 M3,5 2,7 3 0,50 0,60 2,3 4 1,35 39 8 22 ▲

DCG.3.M4.070.3.1.06 M4 3,3 3 0,70 0,75 2,8 6 1,70 50 10 36 ▲

DCG.3.M5.050.3.1.06 M5 4,2 3 0,50 0,75 3,6 6 2,50 50 10 36 ▲

DCG.3.M5.080.3.1.06 M5 4,2 3 0,80 1,00 3,6 6 2,20 50 10 36 ▲

DCG.4.M6.100.3.1.06 M6 5,0 4 1,00 1,25 4,3 6 2,40 63 10 40 ▲

DCG.4.M6.100.5.1.06 M6 5,0 4 1,00 1,25 4,3 6 2,40 63 16 40 ▲

DCG.4.M8.075.5.1.08 M8-M10 6,5 4 0,75 1,00 5,5 8 3,85 63 16 40 ▲

DCG.4.M8.075.6.1.08 M8-M10 6,5 4 0,75 1,00 5,5 8 3,85 63 20 36 ▲

DCG.4.M8.075.7.1.08 M8-M10 6,5 4 0,75 1,00 5,5 8 3,85 77 25 40 ▲

DCG.4.M8.125.6.1.08 M8-M10 6,5 4 1,25 1,50 5,5 8 3,40 63 20 36 ▲

DCG.4.M8.125.8.1.08 M8-M10 6,5 4 1,25 1,50 5,5 8 3,40 77 30 40 ▲

DCG.4.M10.150.6.1.08 M10-M12 8,0 4 1,50 1,75 6,8 8 4,10 63 20 36 ▲

DCG.4.M10.150.8.1.08 M10-M12 8,0 4 1,50 1,75 6,8 8 4,10 77 30 40 ▲

▲ ab Lager / on stock   Δ 4 Wochen / 4 weeks   x Auf Anfrage / upon request
● empfohlen / recommended
ο bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

   unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
   beschichtete HM-Sorten / coated grades
   bestückt/Cermet / brazed/Cermet

P ●

M ο

K ●

N ●

S ο

H -

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

HM-Sorten
Carbide grades

für Innengewinde
for internal thread

Metrisches ISO-Gewinde DIN13-20 Teilprofil
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